CEWELD"

4370 HLS

KATEGORIA SMAW Tycové Elektrédy
TYP Vysoko regeneracna tyCova elektréda z nehrdzavejlcej ocele odolna voci korézii
APLIKACIA Spajanie oceli s tazkou zvératelnostou, vysokou taznostou, a preto je vhodna na nanasanie vyrovnavacich vrstiev pred navaranim a
zvaranim odli$nych oceli.
VLASTNOSTI Vynikajuca zvératelnost a odolnost vodi vodnému kameriu a korézii aZz do 900°C. Extrémne vysoké hodnoty predizenia a narazu pre
kritické zvaracie aplikacie.
KLASIFIKACIA AWS A5.4:~E 307-26
EN ISO 3581-A: E18 8 Mn R 53
DIN: W.Nr. 1.4370
DIN 8556: E 188 6 Mn R 26
Triedené ocele Néstrojové ocele * Nizkolegované ocele * Austenitické ocele s Mn: pruzinové ocele typuz 120 M 12 :
4557*,51S7*; 56SC7*, 45C4*, Manganové ocele, C45, zvaranie rozdielnych spojov medzi ocelou a nehrdzavejicou ocelou, ako
napriklad: pancierova doska, ocele s vysokym obsahom uhlika. Odporuca sa na zvaranie kolajnic, prie¢nikov, zubov drvicov, kladiv a iné
VHODNE PRE aplikacie, kde sa vyZaduje valivé opotrebenie
SCHVALENIE CE schvélene

ZVARACIE POZICIE:

LE RNEONE

HMOTNOST NAVARANEHO

MATERIALU %

c Mn Si Ni Mo Fe
<0.10 5-7 <11 17-19 7-9 - Rem
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) + ISO-V Tvrdost
S i 2 2 % 20°C -60°C HRc / HV
pracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) 40°C c/
AW 370 600 40 70
AW: po zvarani
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prud (A) kg / can kg / 6pack kg / 1000
3,2 350 110-165
4,0 350 150-200
5,0 350 190-290
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