CEWELD"

4370 Kb

KATEGORIA SMAW Tycové Elektrédy
TYP Zakladna potiahnuta elektrdda pre rézne zvaracie a vyrovnavacie vrstvy
APLIKACIA Spajanie oceli s tazkou zvaratelnostou, vysokou taznostou, a preto je velmi vhodné na nanasanie vyrovnavacich vrstiev pred

navaranim a zvaranim odlisnych oceli.

VLASTNOSTI Vynikajuca zvératelnost a odolnost vodi vodnému kamefiu a korézii az do 900°C. Extrémne vysoké hodnoty predizenia a narazu
robia z tejto elektrédy vynikajicu volbu pre kritické zvaracie aplikacie.

KLASIFIKACIA AWS A5.4: E307-15
EN ISO 3581-A: E18 8 Mn B 22
DIN: W.Nr. 1.4370
DIN 8556: E 18 8 Mn B 20+
VHODNE PRE Triedené oceli Nastrojové ocele * Nizkolegované ocele * Austenitické ocele s Mn : typ Z 120 M 12 Pruzinové ocele : 4557*, 5157%;

56SC7*, 45C4*, Mangéanové ocele, X120Mn12, 1.3401, C45, odlisné spojovacie zvaranie medzi ocelou a nehrdzavejicou ocelou,
ako napriklad: Pancierova doska, vysoko uhlikové ocele. Odporuca sa na zvaranie kolajnic, krizenia, drvicovych zubov, kladiv a
aplikacii, kde sa vyZaduje opotrebovanie valenim.

SCHVALENIE CE schvélene

ZVARACIE POZICIE: PA @PB, PC
IR A

HMOTNOST NAVARANEHO
MATERIALU %

<0.15 5-7 0.7 17-18 7-9 o Rem

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) 1SO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -60°C HB
-40°C
AW >350 >550 >37 >75 200-400*

* deformacné kalenie

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prud (A) kg / can kg / 6pack kg / 1000
2.5 300 60-90 2.4 14.4
3.2 350 80-110 2.6 15.6
4.0 350 100-150 2.8 16.8
5.0 350/450 150-200 3.2 19.2

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA 300°C/2h (Easto sa nevyzaduje).


http://certilas.com/en/product-category/smaw-stick-electrodes

