CEWELD"

APLIKACIE Prechodové vrstvy pred navaranim. Pancier, vyfukové systémy, manganové ocele, vzajomné
spoje rozdielnych typov oceli, tazko zvaratelné a nezndme materialy.

VLASTNOSTI Je to teplu odony drot az y voci iu a opotrebeniu, vhodny na opravy
opotrebovanych dielov. Ma vynikajdcu odolnost voci korézii, voci kyselindm a to aj pri vysokych
________________________________________________________________ oDl O,
KLASIFIKACIA AWS A 5.9: ER 312
EN ISO 14343-A: G (W) 29 9
DIN: W.Nr. 1.4337
DIN 8556: SG-X10CrNi 30 9
VHODNE PRE Néraznikové vrstvy, pancierové dosky, vyfukové systémy typu:, 42CrMo4, 1.7225, C45, C60, 42MnV7,

nastrojové ocele.

ZAKLADNE ZLOZENIE ZVAROVEHO KOVU V %

C Mn Si Cr Ni Mo
<0.10 1,7 0,5 30.5 9.5 >

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné Rpo,2 Rm © A5 Razovéa hlzevnatost (J) ISO-V Tvrdost
spracovanie | (N/mm?2) (N/mm?2) F (%) +20°C -40°C -60°C HB
AW 640 800 P22 50 240

AW: stav po zvareni

ZVARACIE PARAMETRE / BALENIE

Zvéracie parametre Balenie
D (mm) Napatie (V) Prud (A) DC+ Typ cievky kg / cievka kg / paleta
0.8 16-22 50-140 K-300 15 1080
1,0 16-24 80-190 K-300 15 1080
1.2 20-28 180-280 K-300 15 1080
1.6 24-28 230-350 K-300 15 1080
TEPLOTA PRESUSANIA nepozaduje sa
POZNAMKY TIG tyce su k dispozicii v priemeroch 1,6-3,2mm x 1000mm v 5kg baleniach.
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