CEWELD"

4893 Kb (253MA)

KATEGORIA SMAW TyZové Elektrédy
TYP Elektréda potiahnuta rutilom pre SMAW zvaranie Ziaruvzdornej nehrdzavejucej ocele.
APLIKACIA o - , o , . , . e
Spajanie a navaranie Ziaruvzdornych CrNi oceli rovnakého typu, ako su zariadenia na tepelné spracovanie a chemické zavody.
VLASTNOSTI Vysokd odolnost proti korézii a vynikajica zvaratelnost na AC aj DC+. Zvarovy nanos je odolny voci vodnému kameriu a oxidécii az do
950 ° C. Teplota priechodu by sa mala udrZiavat pod 150 ° C.
KLASIFIKACIA AWS A5.4:
EN ISO 1600: E22 12 R 32
DIN: W.Nr. 1.4893
DIN 8555:
VHODNE PRE 1.4828, 1.4829, 1.4893, 1.4835, UNS S30815, (Avesta) zliatina 253MA, X15CrNiSi 20-
23, X12 CrNi 22-12, X8CrNiSiN21-11, X9CrNiSiNCe21-11-2
SCHVALENIE CE schvélene

ZVARACIE POZICIE:

i KN X

HMOTNOST  NAVARANEHO
MATERIALU %
C Mn Si Cr Ni N Mo Fe
0,10 0,800.9-1.1 1,00 22,00 11,00 0,10 0,10 Rem

VSETKY ZVAROVE MECHANICKE VLASTNOSTI (TYPICKE)

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazovd Energia  (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -40c -60°C HRc / HV
AW 360 590 27
AW: ako zvarané
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prud (A) kg / can kg / 6pack kg / 1000
2.5 300 60-70 2.5 15 21
3.2 350 90-110 2.8 16.8 39
4.0 350 120-140 3.0 18 70

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA

250°C/2h
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