CEWELD"

4332 R

KATEGORIA SMAW Tycové Elektrody

TYP Rutilom potiahnuta elektréda na zvaranie nerezovych oceli a nepodobnych oceli.

APLIKACIA Zluéenina Ziaruvzdornych Cr Ni oceli rovnakého typu, ako aj zli¢enina odlisnych kovov, ako je ocel a nehrdzavejuca ocel. Navaranie
nizkolegovanych oceli v pripade, Ze je v prvej vrstve potrebnd vrstva CrNi 18/8. Je odolna vo¢i tvorbe vodného kamena pri teplotach
do 1050°C.

VLASTNOSTI Vysoka odolnost proti kordzii a vynikajlca zvaratelnost na striedavy aj jednosmerny priad+. Navarany materidl moéze byt dobre vyleSteny
kvoli nizkemu obsahu uhlika.

KLASIFIKACIA AWS A5.4: E309L-17
EN ISO 3581-A:E23 12 LR 32
DIN: W.Nr. 1.4332
DIN 8556: E23 12 LR 26

VHODNE PRE

W.Nrs: 1.4541, 1.4550, 1.4710,
1.4712,1.4727,1.4729,1.4740, 1.4742, 1.4780, 1.4825,
1.4826, 1.4828,1.4878

SCHVALENIE CE schvélené

LTEERT K |

C Mn Si Cr Ni Mo Fe
<0.9 23 13 -

ZVARACIE POZICIE:

HMOTNOST NAVARANEHO
MATERIALU %

Rem

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) 1ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) 20°C -40°C -60°C HRc/ HV
AW >400 >550 >30 >47
AW: ako zvarané
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prud (A) DC+/AC kg / can kg / 6pack kg / 1000
2,0 300 40-55 2.4 14.4 -
2,5 300 40-80 2.4 14.4 17.7
3.2 350 70-100 2.8 16.8 35.7
4.0 350 100-160 2.8 16.8 54.9
5.0 350 150-220 2.8 16.8 84.9

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  300°C/2h
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