CEWELD"

4820 AC

KATEGORIA SMAW Tycové Elektrédy
TYP Elektroda s vysokym obsahom chromu pre vysokoteplotné aplikacie.
APLIKACIA Zatky na spajanie ziaruvzdornych oceli Cr-Al-Si. Navaranie povlakov odolnych voéi kordzii. Navaranie tepelne odolnych povlakov do 11509C.

Navaranie komponentov v sirnom prostredi.

VLASTNOSTI Ceweld 4820 AC je AC-zvérana, plne legovand jadrova drétova elektréda na vyrobu a opravu zvarania rovnakych alebo podobnych
kordéznych a ziaruvzdornych oceli a ocelovych odliatkov. Navarany materidl nie je z hladiska odolnosti vo¢i tvorbe vodného kamena horsi
ako zakladny materidl a vdaka nizkemu obsahu niklu je odolny voci oxidu siricitému pri vyssich teplotdch do 1150°C. Pri zvarani Ceweld
4820 AC je potrebna nizka tvorba tepla, pretoze zliatiny tohto chemického zloZenia su citlivé na krehnutie pri teplotach 600-800 °C.
Teplota medzi vrstvami by nemala presiahnut 300°C.

KLASIFIKACIA AWS A5.4:~E 2504-17
EN ISO 3581-A:E255R 32
DIN: W.Nr. 1.4820
DIN 8556: E254 MP R 23
VHODNE PRE EN ASTM/ACI EN ASTM/ACI
G-X30CrSi6 X10CrAl13 TP405-CA15
W.Nr: X W.Nr: .
1.4710 1.4745 G-X40C_rS|23 TP433 1.47241.4820 G-X12 Cr§| 265
1.4712 1.4762 X10CrSi6 502 1.4729 1.4821 G-X40CrSi13
’ ’ X10CrAl24 TP443 ’ ' X20 CrNiSi 25 4 TP329
1.47131.4773 1.47401.4822 .
1.4722 X10CrAl7 502 1.4742 G-X40CrSi17
1‘4776 X8Cr30 1.4823 G-X40CrNi 25 4 TP329
! X10CrSi13 : X10CrAIl18 430B-TP430
G-X40CrSi29 G-X40CrNiSi 27 4 TP329HC

ZVARACIE POZICIE: PA ’B, PC = PF
L 2K T ©
B - Pp PE

HMOTNOST NAVARANEHO
MATERIALU %

0.06 0.7 1.0 25 4.7 =

TYPICKE MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Ndrazové Energia  (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -a0c -60°C HB
AW 500 700 20 180

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prud (A) DC+/AC kg / can kg / 6pack kg / paleta
2.5 300 60-80 2.5 15 750
3.2 350 80-120 2.8 16.8 840
4.0 350 120-150 2.8 16.8 840

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA 1 h/350° C +/- 10°C ( v pripade potreby)


http://www.certilas.com/en/product-category/smaw-stick-electrodes
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