CEWELD"

4501 Kb

KATEGORIA SMAW Tycové Elektrody

TYP Zékladna elektréda z nehrdzavejucej ocele s extrémne vysokou odolnostou proti korézii a mechanickymi vlastnostami.

APLIKACIA Zvéranie deformovanych, kovanych alebo liatych super duplexnych nerezovych oceli pre prevadzku vo zvdranom stave.
Heterogénne zvaranie medzi super duplexnymi nehrdzavejicimi ocelami a heterogénnymi zvarmi medzi inymi nehrdzavejicimi ocelami

a miernymi alebo nizko legovanymi ocelami.

VLASTNOSTI Vyssia odolnost proti korézii v porovnani so $tandardnymi duplexnymi ocelami, ako aj vy$sie mechanické vlastnosti vdaka pridavaniu
dusika. Navarana vrstva obsahuje volfram, ktory plne vyhovuje norme Zeron 100 Super Duplex steel na zvySenie odolnosti proti korézii.

Je potrebné dodrzat priechodnu teplotu <130°C.

KLASIFIKACIA AWS A 5.4: E 2595-15

ENISO

DIN: W.Nr.

DIN

3581-A:E2594NLB42

1.4501

8556:

VHODNE PRE

Zvéranie deformovanych, kovanych alebo liatych super duplexnych nerezovych oceli pre prevadzku vo zvdranom stave. Heterogénne

zvaranie medzi super duplexnymi nehrdzavejicimi ocelami a heterogénnymi zvarmi medzi inymi nehrdzavejlicimi ocefami a miernymi
alebo nizko legovanymi ocelami. Napriklad: UNS $S32550 :UR 52 N, Ferralium 255, UNS $32520 :UR 52 N+, UNS $32750 :SAF 2507, UR
47 N+, UNS S32760 :ZERON 100, UNS 32760, UR 76 N, SM22Cr, SAF 2507,

ASTM $32760 (ZERON 100), S32550 and S31260., MdZe sa pouZit aj na zvaranie duplexného typu 2205, 1.4460,
1.4462,1.4463,1.4515, 1.4517, 1.4507 URANUS 52N, SAF 25.07, GX 3 CrNiMoCuN 26-6-3, (1.4515), GX 3

CrNiMoCuN 26-6-3-3, (1.4517), 25% Cr Super Duplex ocele SAF 25/07, S32750 1.4410 - 25Cr-7Ni-4Mo-0.28N

SAF2507, NAS74N, S32760 1.4501 - 25Cr-7Ni-3.8Mo0-0.7Cu-0.7W-0.25N, $32506 - SUS329J4L 25Cr-7Ni-3M00.15N-0.2W NAS64 1.4507,
CE schvalene

SCHVALENIE

ZVARACIE POZICIE:

S$31803, S32205,
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TYPICKA HMOTNOST
NAVARANEHO KOVU %

C Mn Si Cr Ni Mo Cu N Fe W

<0.03 0,50 25,00 9,30 3,70 0,70 0,23 Rem 0,60

VSETKY ZVAROVE MECHANICKE VLASTNOSTI (TYPICKE)

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia(J) IS O-V FN
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) 20°C -0c -60°C (WRC)
AW 660 850 24 70 50 45 55
AW: ako zvarané
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prud (A) DC+/AC kg / can kg / 6pack kg / 1000
2.5 300 50-75 2.5 15
3.2 350 70-100 2.6 15.6
4.0 350 90-150 2.8 16.8

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA

v pripade potreby 2 h, 300°C (+ / - 10°C)



http://certilas.com/en/product-category/smaw-stick-electrodes

