CEWELD

4539 Ti

KATEGORIA SMAW Tycové Elektrédy
TYP Rutilova zakladna elektréda na zvaranie oceli Cr-Ni-Mo-Cu s velmi nizkym obsahom C.
APLIKACIA Urcena na spajanie vyhradne antikoréznych oceli CrNiMoCu pri teplotdch od -196°C do 350°C.
VLASTNOSTI Navérany materidl poskytuje vynikajicu odolnost proti korézii, najma vodi Uéinkom kyseliny fosfore¢nej. Navaranie na zvare ma
vysoky stuper lestenia
KLASIFIKACIA AWS A5.4:E385-16
EN ISO 3581-A:E20255CuNL R53
DIN: W.Nr. 1.4539
DIN 8556: E 20 25 5CuLR23
VHODNE PRE W.Nrs: 1.4500, 1.4505, 1.4506, 1.4531, 1.4536, 1.4539,
1.4573, 1.4585, 1.4586, 4 NS N 08904
904L
SCHVALENIE CE schvélene

ZVARACIE POZICIE:

LE FRT

HMOTNOST NAVARANEHO
MATERIALU %

Mo Cu Fe

<0.03 1.2-1.8 0.5 19-21 1.2-1.8 Rem

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) 20°C -a0c -60°C HRc / HV
AW 380-430 590-610 32-35 30-50
AW: ako zvdrané
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prud (A) kg / can kg / 6pack kg / 1000
2.5 300 60-90 2.8 16.8 18.8
3.2 350 80-110 3 18 35.6
4.0 350 100-150 3 18 54

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA

300°C/2h (Easto sa nevyzaduje).



http://www.certilas.com/en/product-category/smaw-stick-electrodes

