CEWELD

4430 Ti Fall

KATEGORIA SMAW Tycové Elektrody

TYP .............................. Rumova Zakladna elektmdan .a. ZvaramenerezovyChocehvo VgethCh pOIOhaCh ....................................................

wuden Ekrocal vhcdnd il ol vt kgl oGNS e i obeahom €l racomieheplotichdo.
350° C.

VLASTNOSTI - Navarany material je odolny voél tvorbe vodneho kamenia pri teplote okolo 800 °C v normalnej atmosfére a oxidac¢nych pIynoch -

Zvarovy Sev ma vysoky stuperi lestenia. 4430Ti Fall je ureny na zvaranie vo vertikdlnej polohe smerom nadol (PG) a poskytuje
rychle tuhnutie trosky, ¢o ju robi velmi vhodnou aj pre vertikalnu polohu smerom nahor (PF).

KLASIFIKACIA AWS A5.4: E316L-17
EN ISO 3581-A:E19123LR 11
DIN: W.NT. 1.4430
DIN 8556: E19 12 3 LR 13
VHODNE PRE 1.4583 X102CrNiMoNb 18 12 316Cb UNS $31640
1.44351.4436 X2CrNiMo 18 14 3 (TP) 316L
1.4404 1.4406 X4CrNiMo 17 13 3 - .
1.4408 1.4401 X2CrNiMo 17 12 2 (TP) 316L UNS S31603
1.45711.4580 - 316LN UNS $31653
1.4406 X5 CrNiMo 19 11 2 316H )
X4CrNiMo 17 12 2 (TP) 316 UNS $31600
X6CrNiMo 17 12 2 316 Ti UNS S31635
X6CrNiMoNb 17 12 3 316Cb
X2CrNiMoN 17 12 3 (TP) 316LN

SCHVALENIE CE schvélene

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -60°C HRc/ HV
-40°C
AW >320 >500 35 70

AW: po zvarani


http://www.certilas.com/en/product-category/smaw-stick-electrodes

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prud (A) DC+/AC kg / can kg / 6pack
2.0 300 40-60 2.8 16.8
2.5 300 60-90 2.5 15
3.2 350 80-110 3.2 19.2

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA

300°C/2h (Easto sa nevyZaduje)




