CEWELD

4430H

KATEGORIA SMAW Tycové Elektrédy
TYP Rutilova zakladna elektrdda pre Cr-Ni-Mo ocele so zvysenym obsahom Si
APLIKACIA

Elektroda je vhodna na zvaranie odolnych voci korézii Cr-Ni-Mo oceli pri prevadzkovych teplotach do 400°C.
VLASTNOSTI Navérany material ma vy$siu teplotni odolnost voéi tvorbe vodného kamefia ako Standard AlSI 316.
KLASIFIKACIA AWS A5.4:E316 H-16

EN ISO 3581-A:E19123RB12

DIN: W.Nr. 1.4430

DIN 8556: E19123R 12
VHODNE PRE 5. , - , , .

Ziaruvzdorna nehrdzavejuca ocel s vysokym obsahom uhlika, 31 H

W.Nrs: 1.4401, 1.4404, 1.4410, 1.4435, 1.4436, 1.4571, 1.4 573,1.4580, 1.4583

AlSl : 316,316 L,316Ti, 316 Cb, D 316, 317 L

ZVARACIE POZICIE: PA wPB PC e PF
LEZE RT.R
I A PD PE
HMOTNOST NAVARANEHO
MATERIALU %
c Mn Si Cr Ni Mo
<0.06 0.5-2.0 1.0 18-20 11-13 2.5-3.0
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazovéa EnergiaO-V Tvrdost
() 1s
S i 2 2 % 20°C -60°C HRc / HV
pracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) 40°C c/
AW 320-340 550-620 35-37 70-90
AW: ako zvarané
PARAMETRE ZVARANIA/ BALENIE
Parametre Zvarania Balenie
D (mm) Dizka (mm) Prud (A) kg / can kg / 6pack kg / 1000
2.5 300 60-90 2.5 15 18.8
3.2 350 80-110 2.6 15.6 35.6
4.0 350 100-150 2.8 16.8 54.0

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA

300°C/2h (Easto sa nevyZaduje)



http://certilas.com/en/product-category/smaw-stick-electrodes

