CEWELD"

4551 Ti

KATEGORIA SMAW Tycové Elektrédy
TYP Zliatina odolna voci kordzii pre stabilizované ocele Cr-Ni
APLIKACIA Elektrdda je vhodna na zvaranie austenitickych stabilizovanych oceli Cr-Ni odolnych vodi korézii pre pracovné teploty do 400° C
VLASTNOSTI Navdrana vrstva je odolnd voci tvorbe vodného kamena pri teplote okolo 800 °C v normélnej atmosfére a v oxida¢nych plynoch.
Navdrana vrstva ma vysoky stupern lestenia.
KLASIFIKACIA AWS A5.4:E347-17
EN ISO 3581-A:E199 NbR 12
DIN: W.Nr. 1.4551
DIN 8556: E 19 9 Nb R23
VHODNE PRE
1.4306 X2CrNi 19 11
1.4301 X4CrNi 18 10 (TP) 304L
1.4541 X6CrNiTi 18 10 (TP) 304
1.4550 X6CrNiNb 18 10 (TP)321
1.4552 G-X5CrNiNb 19 10 (TP) 347
1.4312 G-X10CrNi 18 8 CF-8C, 302
1.4546 X5CrNiNb 18 10 (TP) 302
1.4311 X2CrNiN 18 10 -
[1.4303, .4308,1.4310,1.4312,1.4319
SCHVALENIE CE schvélene
ZVARACIE POZICIE: PA |PB PC a8 PF
LEERT.RK
IR A PD PE
HMOTNOST NAVARANEHO
MATERIALU %
C Mn Si Cr Ni Mo Nb
>0.03 0.8 0.8 18-20 10 - 10 x %C
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) 1ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) 20°C -40°C -120°C HRc/ HV
AW >380 >540 33-37 >50 >32
AW: po zvarani
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prud (A) DC+/AC kg / can kg / 6pack kg / 1000
2.5 300 50-90 2.4 14.4 18.8
3.2 350 80-110 2.8 16.8 35.6
4.0 350 100-150 2.7 16.2 54
5.0 450 150-200 107.1

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA

300°C/2h (Easto sa nevyzaduje).



http://certilas.com/en/product-category/smaw-stick-electrodes

