CEWELD

4316 H

KATEGORIA SMAW Ty&ové Elektrody
TYP Elektroda odolnd vodi kordzii a teplu pre ocel Cr-Ni typu AlSI 304H
APLIKACIA
Tato elektréda je vhodnd na zvéranie nestabilizovanej austenitickej nehrdzavejlcej ocele s nizkym obsahom uhlika, vhodna pre
pracovné teploty do 730°C.
VLASTNOSTI ,
V porovnani so Standardom 4316 Ti ma navarany material vyrazne vyssiu teplotnu odolnost-az 800 °C v dosledku zvySeného
obsahu kremika.
KLASIFIKACIA AWS A 5.4: E 308H-16
EN ISO 3581-A:E199RB 12
DIN: W.Nr. 1.4948
DIN 8556: E19 9 R 23
VHODNE PRE UNS S30409 : AISI :304H W.Nr : 1.4948 UNS S32109 : AlSI :321H W.Nr : 1.4941 UNS S34709 : AISI :347H

W.Nr :1.4961, 1.4300, 1.4301, 1.4303, 1.4306, 1.4308, 1.4311, 1.4312, 1.4371, 1.4541, 1.4543, 1.4550,
1.4552, 1.4948

LEESTRK N

ZVARACIE POZICIE:

HMOTNOST NAVARANEHO
MATERIALU %

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia  (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -40°C -60°C HRc / HV
AW >350 >550 35 70
AW: ako zvarané
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prud (A) DC+/AC kg / can kg / 6pack kg / 1000
2.0 300 40-60 2.4 14.4 12.2
2.5 300 50-90 2.5 15 18.8
3.2 350 80-110 2.8 16.8 35.6
4.0 350 100-150 2.8 16.8 54.0

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA V pripade potreby opakujte postup susenia pri 300°C / 2 hodiny (zvy&ajne to nie je potrebné)



http://certilas.com/en/product-category/smaw-stick-electrodes




