CEWELD"

38018-C3

KATEGORIA SMAW Tycové Elektrédy
TYP Morska elektréda s ultra nizkym obsahom vodika a vysokym obsahom zékladnych latok
APLIKACIA Zeriavy, tazké vozidla, platformy, lode a zdvihacie zariadenia pre operacie na mori, potrubia a iné aplikicie vyZadujice sulad s

poziadavkami NACE (menej ako 1% niklu).

VLASTNOSTI Zakladna namorna elektréda je v sulade s najnovsimi ndmornymi poZiadavkami na prevadzku pri minusovych teplotach do -60°C.
CTOD testovana a vhodna pre véetky typy ocele s medzou kizu 460 N/mm2 (napr. S460) schvélena podla znatky 5Y46 v Lloyds a DNV.
Vynikajuce zvéracie vlastnosti a extrémne nizky obsah vodika-menej ako 3 ml / 100 g zvaraného kovu. Ceweld 8018-C3 je balena v
najlepsom viacvrstvovom vakuovom obale vo svojej triede, ktory zabranuje nakladnému a ¢asovo naroénému opatovnému
vysuseniu elektrdd.

A 5.5: E 8018-G-H4R

KLASIFIKACIA AWS A5.5: E 7018-G-HAR
EN ISO 2560-A: E 50 6 1Ni B 42 H5
DIN 8529: EY 46 87Mn1NiBH5
VHODNE PRE $355, 5420, S460, St52, St70.2, , StE380 to StE460, 13Mn4Ni63, 15MnNi63, , 17Mn4, 19Mn5, Corten, Patinax, GS-52 to GS-60,

1.0580 to 1.0070, 1.8900 to 1.8905, 1.8930 to 1.8935, 1.8910 to 1.8915, 1.6217, 1.6210, 1.0481, 1.0482, 1.0551, 1.0553.

SCHVALENIE DNV 5Y46, Lloyds 5Y46, TUV, CE schvalene

ZVARACIE POZICIE: E z ‘l:pc & 'l'rs Kp

HMOTNOST ZVARANEHO KOVU %

C Mn Si Cr Ni Mo

0.07 1,3 0,5 = 0,9 =

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné Spracovanie RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J)1so-v Tvrdost
(N/mm?2) (N/mm2) (%) -20C -40C -60C HRc / HV
AW >500 560-720 >22 120 90
SR >460 >550 >22 >47

AW: po zvarani, SR: PWHT 580°C / 2h

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prud (A) kg / vakuové balenie pcs / vakuové balenie kg / master carton
2,5 350 70-90 0.8 33 8.0
3,2 350 110-140 0.7 18 7.0
4,0 350 140-180 0.8 15 8.0
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