CEWELD"

3018-C1

KATEGORIA SMAW Tycové Elektrédy
TYP Zékladna Ni legovana nizkovodikova elektréda na ty¢ové zvéranie
APLIKACIA Nizkoteplotné aplikacie, chladiace nadrie na amoniak, skladovanie skvapalneného plynu, potrubia a preprava, ocele odolné voti

poveternostnym vplyvom

VLASTNOSTI Vynikajuca stabilita oblika a l'ahké odstrafiovanie trosky s nizkymi stratami rozstreku. Vyvinuta pre vlastnosti s vysokou rdzovou
pevnostou pri extrémnych teplotdch pod nulou. Obsah vodika je mensi ako 4 ml / 100 g zvarového kovu.

KLASIFIKACIA AWS A5.5: E8018-C1 H4R

EN ISO 2560-A: E 50 8 2 Ni B 42 H5
2560-B: “E 57 18-3N3 A

DIN 8529: EY5076 2 NiB

VHODNE PRE Material: DIN: W.Nr:
Jemnozrnné ocele EStE 380 do EStE 500 1.8911t0 1.8919
Jemné mikro legované ocele - -
Kalené a temperované Naxtra 56 1.7279
Nizkoteplotné ocele TTSt35N to TTSt45V -

- 14Ni6 to 16Ni14 1.5622 t0 1.5639

ZVARACIE POZICIE: PA gPB PC e PF
LEERT N
- ) PE

HMOTNOST NAVARANEHO
MATERIALU %

0.05 1.0 0.5 = 23 =

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazovd Energia  (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -a0c -80°C HRc/ HV
AW >510 590-670 >22 >55

AW: ako zvarané

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prud (A) DC+ kg / can kg / 6pack kg / 1000
2.5 300 70-90 1.6 9.6 19.8
3.2 350 100-140 2.0 12 36.4
4.0 450 140-180 3.5 21 66.7

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  400°C/1h
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