CEWELD"

9018-B3

KATEGORIA SMAW Tycové Elektrédy

TYP Zakladna elektréda na zvéranie ocele odolnej voci teceniu

APLIKACIA Vystavba kontajneroy, kotloy, strojov a potrubi. Vystavba parnych kotlov a turbin.

VLASTNOSTI Vynikajuce zvaracie vlastnosti s nizkou tvorbou postriekania a velmi stabilnym oblikom. Vhodnd na zvaranie vo vietkych polohédch
okrem zvislej polohy nadol. Vynikajuce prekrytie medzier pri zvarani koreriov. 118% redukény typ pre ekonomicku vyrobu ocele
odolnej voci te€eniu a odolnej vodi tlaku vodika 2%CriMo.

KLASIFIKACIA AWS A5.5: E9018-B3 H4R
EN ISO 3580-A: ECrMo2 B 42 H5

3580-B: E 6218-2C1M H5
DIN 8575: E CrMo2 B 20+

VHODNE PRE 10CrMo09.10, 12CrMo9-10, 10CrSiMoV7, 12CrSiMo8, 30CrMoV9, GS-

18CrMo09.10

W.Nrs: 1.7380, 1.8075, 1.7707, 1.7379,
ASTM: A 387 Gr. 22, A217 Grade WC9

SCHVALENIE

CE schvdlene

ZVARACIE POZICIE:

ERTK |

HMOTNOST NAVARANEHO

KOVU %
c Mn Si Cr Ni Mo
0.06 0.90 0.60 2.4 - 1.0
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) 1ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) +20°C -40°C -60°C HRc / HV
*SR 6902C/2hr >490 620-720 >18 >95
*k >420 >590 >18 >95
* SR: uvolnenie napatia / ** 9302C/ 30 minut v oleji, + Zihané 30 minut pri 730 ° C
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prud (A) DC+ kg / can kg / 6pack kg / 1000
2.5 300 70-95 2.5 15 19.8
3.25 350 100-130 2.8 16.8 36.4
4.0 450 150-180 3.3 19.8 66.7
5.0 450 180-220 3.6 21.6 101.9

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA

400°C/1h
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