CEWELD

7018 Al

KATEGORIA SMAW Tycové Elektrédy

TYP Zakladna elektréda s nizkym obsahom vodika s 0,5% Mo

APLIKACIA Mo legovana zakladnd elektréda na zvaranie ocele odolnej voéi teplu a teceniu s medzou klzu do 460 N / mm2.
VLASTNOSTI

Vynikajuce zvéracie vlastnosti a lahké odstrafiovanie trosky s vynikajucou zvaratelnostou mimo polohy. Vhodnd pre pracovné teploty
od -40°C do 525°C. V4&3inou sa pouziva na stavbu kotlov a potrubi (15Mo3). Obsah vodika (HD <5 ml / 100 g).

KLASIFIKACIA AWS A5.5: E7018-A1
EN ISO 3580-A: E Mo B 42 H5
DIN 1913: E Mo B2
VHODNE PRE 17Mn4, 19Mn5, 15Mo3, 16Mo3, P235GH, P265GH, A 204

Gr. A-C, St 35.8, St 45.8, StE 480.7 TM, L485,
StE460, 5460, X65, X70

SCHVALENIE TUV a CE schvélene
ZVARACIE POZICIE: _I PA PB/ l PC - PF
= IS T
N PD PE \
c Mn Si Cr Ni Mo
0.10 0.8 0.5 - - 0.50

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazovd Energia  (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -a0c -60°C HRc / HV
AW >460 530-630 >22 >47

AW: ako zvarané

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prud (A) AC/DC+ kg / can kg / 6pack kg / 1000
2,5 300 65-95 2,4 14.4 19.8
3.2 350 110-140 2,4 14.4 36.4
4,0 450 140-180 3.2 19.2 66.7
5.0 450 180-230 3.2 19.2 101.9

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  400°C/ 1h
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