CEWELD"

7016

KATEGORIA SMAW Tycové Elektrédy

TYP Polozékladnd elektréda s dvojitym potahom a vynikajucou stabilitou obluka

APLIKACIA Opravné zvaranie, korefiové ohyby, lodi, stavby lodi, stavby budov, ploty, mosty

VLASTNOSTI Polozékladnd dvojvrstvova elektréda testovana CTOD ma vynikajlce zvaracie vlastnosti v tazkych polohach a vysoké mechanické

vlastnosti. Je vhodna najma pre nekvalitné zvaracie stroje s nizkym napatim bez zataZenia pri striedavom a jednosmernom prude+. Je
vynikajuca pre staré a hrdzavé materialy vdaka svojmu stabilnému a intenzivnemu obluku. Je vhodnd pre korernové prace a v sektore
udrzby a oprdv vdaka svojej absolutnej necitlivosti na hrdzu alebo zriedené zakladné kovy.

Obsah vodika: <10 ml/100 g zvarového kovu.

KLASIFIKACIA AWS A5.1: E7016
EN ISO 2560-A: E42 4B 12 H10
2560-B: E4916 A
DIN 1913:E5143BR 10
VHODNE PRE Zakladny kov DIN EN ASTM
Stavba lodi A, B, D, AH 32 till EH 36 - A131/A106
Nelegovana ocel St 33, St 37-2, St 52-3 P235GH, P265GH, A515/A715
Kotlové ocele HI, HII, 177Mn4 P295GH A 283 /A285
- - - A414 / A662
Rurové ocele St 35.8,St45.8 P235T1/T2 - P355N A372/A369
- StE 210.7TM - StE 380.7TM 1210 - L380 A210/A516
Jemnozrnné ocele StE 255 till StE 355 $255, S355, 5420 A255/A333
APl ocele X42 X42 A350/A612
W.Nrs:
1.0035 to 1.0570, 1.0461 to 1.0562, 1.462 to 1.0565, 1.0
1.0582, 1.0440, 1.0472, 1.0475, 1.0476, 1.0416 to 1.0551 45,1.0425,1.0481, 1.0308 to 1.0581, 1.0307 to
SCHVALENIE TUV, CE schvélene
ZVARACIE POZICIE: PA @PB PC e PF
LEZE RTR
D PD PE
C Mn Si Cr Ni Mo
0.05 1.0 0.65 - - -
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazovd Energia  (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -ao0c -60°C HRc / HV
AW >420 510-640 >22 >47
AW: ako zvarané
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prud (A) kg / can kg / 6pack kg / 1000
2,5 350 65-90 2.4 14,4 19.6
3,2 350 90-140 2.4 14.4 32.8
4,0 450 140-185 3.0 18 66.7
5,0 450 180-240 3.0 18 100

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA 380°C/ 1h
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