CEWELD"

6018 LC

KATEGORIA SMAW Tycové Elektrédy

TYP Vysokozdkladna elektrdda s ultra nizkym obsahom vodika pre tycové zvéaranie.

APLIKACIA Potrubdrske prace, stavba lodi, ndraznikové vrstvy, stavba lodi, zloZité hutnicke spoje, strojarstvo.

VLASTNOSTI Zvarovy kov extrémne odolny voéi prasklinam vdaka vysokému obsahu zakladnej trosky. Nizky rozstrek, lahké odstranenie trosky. Je

vhodny na spajanie vysoko uhlikovych oceli a na zvaranie zloZitych kombinécii zékladnych kovov. Idedlna metalurgicka volba pre
opravarenské zvaranie a vyrobu, ako aj pre pouZitie ako vyrovnavacia vrstva. Uréeny na opravné zvarania rir pomocou polovi¢nych
plastov alebo odnimatelnych spojov v tvare T. Extrémne nizky obsah vodika HD<3 ml / 100 g.

CLASSIFICATION AWS A5.1: ~E 6018-1 H4R
EN ISO 2560-A: E 35 4 B 32 H5

VHODNE PRE Materidly EN ASTM
ocele na stavbu lodi a plavidiel A,B,D,AH32-EH 36 typicky
nelegované konstrukéné ocele $185 - S355 A285
kotlové ocele P235GH-P355GH A515
rurové ocele P235T1/T2 A516
jemnozrnné $255 -5355QL1
konstrukéné ocele
ocel podla standardu API X 42 - X52

SCHVALENIE CE schvélene

ZVARACIE POZICIE: PA PB, PC k4 8 PF
LEERTR
e PD PE

HMOTNOST NAVARANEHO
MATERIALU %

c Mn Si Cr Ni Mo P S

<0,03 0.42 0.27 = - - <0.015 <0.012

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazovd Energia  (J)ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -40c -60°C HRc / HV
AW <400 440-570 >24 >200

AW: ako zvarané

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

Parametre zvarania AC (OCV>70V) a DC+ Véakuové balenie
D (mm) Dizka (mm) Prud (A) kg kg / 6pack kg / 1000 kus
2,5 300 65-90 1.0 6.0 21
3,2 350 110-140 1.0 6.0 36
4,0 350/450 140-180 1.0 6.0 52



http://certilas.com/en/product-category/smaw-stick-electrodes

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA 400°C/ 1h
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