CEWELD"

7024 (150)

KATEGORIA SMAW Tycové Elektrédy
TYP Vysoko Ucinna rutilova elektrdda s priblizne 150% regeneraciou kovu
APLIKACIA Stavba vagonoy, stavba lodi, vSeobecna konstrukcia, plavidlo, kontajnery
VLASTNOSTI . L o . , - . P P i ,
7024 je vysoko ucinna elektréda s hrubym rutilovym povlakom a 150% redukciou. Na spajanie a navaranie v strojarstve, vyrobu
arosérii a vagonov, ako aj pri vyrobe plavidiel a kontajnerov a pri stavbe lodi. Okrem toho méZe byt tato elektréda pouzita pre vietky
typy ocelovych konstrukcii. 7024 ma vysoku pridovu nosnost a dobré narazové vlastnosti. Tato elektrdda je velmi ekonomicka vd'aka
nizkym stratam rozstrieka a lahkému odstraneniu trosky.
KLASIFIKACIA AWS A5.1: E7024
EN I1SO 2560-A: E38 0 RR 53
DIN 1913: E 43 32 RR11 150
VHODNE PRE Typy ocele: DIN: W.Nr:
Nelegované ocele St33toSt52.3 1.0035, to 1.0570
Kotlové ocele HI, HII,L17Mn4 1.0345, 1.0425
Jemnozrnné ocele StE 255 to StE 355 1.0481, 1.0475
Dosky na stavbu lodi A B,D 1.0461 to 1.0562
Ocelové odliatky GS-38 to GS-52 1.0440, 1.0472
- - 1.0416 to 1.0551
SCHVALENIE CE schvélene

ZVARACIE POZICIE:

LeE

0.08 0.25 = = =

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) 1ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) 0°C -40°C -60°C HRc/ HV
AW >390 470-540 >22 >47
AW: ako zvdrané
PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE
PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prad (A) AC/DC- kg / can kg / 6pack kg / 1000
3,2 350 120-160 2,5 15 50
4,0 450 160-200 3.1 18.6 100
5,0 450 220-260 3.0 18 147

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA ~ 250°C/1h
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