CEWELD"

6013 Fall

KATEGORIA SMAW Tycové Elektrody
TYP Rutilova celuldzova elektréda na zvéranie vo vietkych polohach
APLIKACIA Tato elektrdda je Specialne navrhnuta na Gdrzbu a opravy pri stavbe lodi a opravach lodi, ako aj na podobné prace a alebo zle

pripravené vy v inych konstrukcidch.

VLASTNOSTI Zvéraci kupel prekvapivo rychlo tvrdne, a preto je obzvlast vyhodny vo vzpriamenej polohe s vysokou rychlostou a hibokym
prienikom. Vdaka pokrytiu na baze dreveného prasku zvaraci kiipel velmi rychlo tvrdne, a preto je mozné dosiahnut GZasné vysledky
na starych, $pinavych alebo inak zriedenych platniach.

KLASIFIKACIA AWS A5.1: E6013
EN ISO 2560-A: E38 0RC11
DIN 1913:E 43 22 R(C)3

VHODNE PRE
Typ ocele: DIN: W.Nr.:
Nelegované ocele: St33toSt52.3 1.0035 t0 1.0570
Kotlové dosky: HI, HIl, 17 Mn4 1.0345, 1.0425,1.0481
Rurové ocele : St35toSt52.4 1.0308 to 1.0581
- StE 210.7 to StE 360.7 1.0307 to 1.0582
Dosky na stavbu lodi: A B,D 1.0440, 1.0472, 1.0475
Ocelové odliatky: GS-38 to GS-52 1.0416 to 1.0551
Tenké plechy: 1623/1 -

SCHVALENIE CE schvélene

ZVARACIE POZICIE: PA @PB PC S e PF PG
LEEE STTR K
IR A PD PE

HMOTNOST NAVARANEHO
MATERIALU %

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia (J) ISO-V Tvrdost
H 2 2 0, _ C} _ o
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) 20°C 40°C 60°C HRc / HV
AW >360 470-600 >22 >47

AW: po zvarani

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prud (A) DC+/-/AC kg / can kg / 6pack kg / 1000
2,5 350 55-85 2.4 14.4 14.9
3.2 350 90-140 2.6 15.6 34.4
4.0 350 130-180 2.6 15.6 44.9
5.0 350 180-230 2.8 16.8 89.6

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA  120°C/1h
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