CEWELD"

6013 S

KATEGORIA SMAW Tycové Elektrédy

TYP Rutil-celulézova elektréda na tyCové zvaranie vo vietkych polohdch

APLIKACIA Stavba lodi, vSeobecné stavby, plavidla, vagdny, opravné zvaranie , zvaranie rur

VLASTNOSTI 6013S je stredne hruba potiahnutd elektréda pre vietky typy ocelovych konstrukcii, ktora je zvlast vhodnd na zvaranie v tazko dostupnych

oblastiach a zle pripravenych $voch. 6013S je mozné poufZit vo vetkych polohach, najmi je idealna pre vertikalne zvary do hribky 3,2 mm.
Viskdzny kov $vu zaistuje dobré vyplnenie medzier. Troska sa lahko odstréni a elektrddy sa daju velmi dobre ohnut, aby sa zle psil pristup na
fazko dostupné miesta.

KLASIFIKACIA AWS A5.1: E6012
EN I1SO 2560-A: E38 0RC11
DIN 1913: E 51 22RC3

VHODNE PRE
Typ ocele: DIN: W.Nr.:
Nelegované ocele: St33toSt52.3 1.0035t0 1.0570
Kotlové dosky: HI, HIl, 17 Mn4 1.0345, 1.0425,1.0481
Rurové ocele: St35to St52.4 1.0308 to 1.0581
- StE 210.7 to StE 360.7 1.0307 to 1.0582
Dosky na stavbu lodi: A B,D 1.0440, 1.0472, 1.0475
Ocelové odliatky: GS-38 to GS-52 1.0416 to 1.0551
Tenké plechy: 1623/1 -

SCHVALENIE TUV, CE schvalene

ZVARACIE POZICIE: ‘”;A & ‘I=Pc & '”‘PE NF Ke

HMOTNOST NAVARANEHO
MATERIALU %

0.08 0.50 0.30 = = =

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné RPO,2 Rm A5 Narazova Energia(J) | ISO-V Tvrdost
Spracovanie (N/mm?) (N/mm?) (%) 20°C -a0c -60°C HRc / HV
AW >360 450-550 >22 >60

AW: ako zvarané

PARAMETRE ZVARANIA / BALENIE

PARAMETRE ZVARANIA BALENIE
D (mm) Dizka (mm) Prud (A) AC/DC+/- kg / can kg / 6pack kg / 1000
2,0 300 50-60 2.5 15 9.5
2.5 350 65-80 2.5 15 17.6
3.2 350 110-135 2.6 15.6 29
4.0 350 140-170 2.6 15.6 44
5.0 350 180-210 34 20.4 66.66

TEPLOTA OPATOVNEHO SUSENIA 120°C/1h


http://certilas.com/en/product-category/smaw-stick-electrodes

