CEWELD"

309LSi Tig

KATEGORIA GMAW-GTAW piny drét.

TYP Tig nerezovy drét vyvinuty pre zvaranie odliSnych oceli.

APLIKACIE Prechodové vrstvy pred navaranim. Spajanie feritickych a austenitickych oceli a tazko zvaratelnych
materialov.

VLASTNOSTI Mé velmi dobré mechanické vlastnosti a vybornd zvaratelnost, hlavne vdaka pridavkom krémika.
Vhodny pre teploty do 300°C.

KLASIFIKACIA AWS A 5.9: ER 309 LSi
EN ISO 14343-A: W23 12 L Si
14343-B: SS309LSi
DIN: W.Nr. 1.4332
DIN 8556: SG X2CrNi 24 12
VHODNE PRE Prechodové vrstvy pred navaranim. Spajanie rozdielnych materidlov, feritickych a austenitickych oceli,

tazko zvaratelnych oceli ako: 42CrMo4, C45, 42MnV7, nastrojovych oceli.

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné Rpo,2 Rm P A5 Razova huzevnatost () 1SO-V Tvrdost
spracovanie i (N/mm?2) (N/mm?2) (%) +20°C -40°C -110°C HRc / HV
AW 440 600 P37 160 90 :

AW: stav po zvareni

ZVARACIE PARAMETRE / BALENIE

Zvéracie parametre Balenie (kg)

D (mm) Prad (A) DC- tuba kartén
1,6 x 1000 50-80 5 25
2.0 x 1000 70-110 5 25
2,4 x 1000 110-180 5 25

PLYN PODLA EN ISO 14175: 11
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