CEWELD"

309LMo Tig

KATEGORIA GMAW-GTAW piny drét
TYP Nerezovy drét vyvinuty pre zvaranie rozdielnych materidlov a ako prechodova vrstva.
APLIKACIE Pouziva sa na navaranie a spajanie nelegovanych a nizkolegovanych oceli, na zvaranie heterogénnych

oceli, ako napriklad 316L s nelegovanou a nizkolegovanou ocelou, dolezity je pritom obsah polybdénu.

VLASTNOSTI Vynikajlica odolnost voci korézii az do 950°C. Ma dobri odolnost voci vzniku trhlin za tepla a to vdaka
obsahu molybdénu.

KLASIFIKACIA AWS A 5.9: ER 309 LMo
EN ISO 14343-A: W23 123 L
DIN: W.Nr. 1.4459
DIN 8556: SG X12CrNiMo 24 12 3
VHODNE PRE Prechodové vrstva pred navaranim, spajanie roznych oceli. Standartné uhlikové ocele s nerezovymi.

Odportca sa na navaranie nizkolegovanej ocele, ak sa ako 1.vrstva vyzaduje AlSI 316.

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné Rpo,2 Rm A5 Razovéa huzevnatost (J) 1ISO-V Tvrdost
spracovanie | (N/mm?2) (N/mm?2) (%) +20°C -40°C -60°C HRc / HV
AW 400 600 {031 110 >60 ; f

AW: stav po zvareni

ZVARACIE PARAMETRE / BALENIE

Zvaracie parametre Balenie (kg)
D (mm) Prad (A) DC- tuba karton
1.6 x 1000 50-80 5 25
2.0 x 1000 70-110 5 25
2.4 x 1000 110-180 5 25
3.2 x 1000 150-250 : 5 : 25
TEPLOTA PRESUSANIA nepozaduje sa
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