CEWELD"

VLASTNOSTI Droét s extrémnou tvrdostou aj pri vysokych teplotach. Navar je opracovatelny iba brisenim. Zvéaratelny
vo vsetkych polohach. Tvrdost 57-62HRc.

KLASIFIKACIA AWS A 5.21: ~ER Fe-6
EN ISO 14700: S Fe4
DIN: W.Nr. 1.3348
DIN 8555: MSG 4-UM-60(65W)-ST
VHODNE PRE Navaranie legovanych oceli pre rezné nastroje, noze, noznice, vysoko rychlostné rezné nastroje, formy,

hrany, HSS, 1.3348.

C Mn Si Cr Mo Vv W
1,00 0,30 0,30 4,00 8,30 1,90 1,80

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné Rpo,2 Rm P A5 R&zové hluzevnatost (J) ISO-V : Tvrdost
spracovanie fO(N/mMm2) F (N/mm?2) (%) i -20°C -40°C -60°C i HRc
stav po zvareni (3 vrstvy) 57-62

ZVARACIE PARAMETRE / BALENIE

Zvaracie parametre Balenie
D (mm) Napatie (V) Prad (A) Typ cievky kg / cievka kg / paleta
1,0 18-27 120-240 KD-300 15 1080
1.2 22-31 160-290 KD-300 15 1080
TEPLOTA PRESUSANIA nevyzaduje sa
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