CEWELD"

VLASTNOSTI Vynikajuce zvaracie vlastnosti s moznostou pouzitia vo vsetkych polohach. Vyvinuty pre Ziarupevné ocele
pracujuce pri teplotédch do 500°C.

KLASIFIKACIA AWS A 5.28: ER80 S-G
EN ISO 21952-A: G MoSi
DIN: W.Nr. 1.5424
DIN 8575: SG Mo
VHODNE PRE Ziaruvzdorné ocele: 15mo3, 16Mo3, 17Mo3, 22Mo4, 16Mo5, 14Mo6, 15NiCuMoNb5, 17MnMoV6 4 , A335
stupen P1

Ocel na kotly: P235GH, P310GH

Potrubna ocel: L320Nb, L415Nb, L360Nb, L485Nb, X52-X70
Jemnozrnné ocel: S255N, S460N, P255NH, P460NH, P460NL1
Liatina: GE 240, GE 300

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné Rpo,2 Rm foAs R&zové hiuzevnatost () ISO-V
spracovanie (N/mm?2) (N/mm?) Co(%) 20°C 40°C
AW > 480 > 580 P> 22 180 > 47
PWHT > 400 > 510 ©o>19 200 :

AW: stav po zvareni / PWHT: 620°C / 1 hod

ZVARACIE PARAMETRE / BALENIE

Zvéracie parametre Balenie
D(mm) i Napatie(V) i Prad (A) typ cievky i kg cievka/ sud kg / paleta
08 15-24 60-200 D-200 / KD-300 / sud 5/15/250 1000 / 1080 / 1000
1.0 16-32 . 80-300 D-200 / KD-300 / sud 5/15/250 . 1000/ 1080 /1000
12 18-34 . 120-380 D-200/KD-300/ sud 5/15/250 © 1000/ 1080 /1000

TEPLOTA PRESUSANIA  nepoZaduje sa



	SG Mo



