CEWELD"

VLASTNOSTI Vyznacuje sa vynikajucimi zvaracimi a mechanickymi vlastnostami s medzou klzu od 460 N/mm?2.
Vhodny najma pre zvaranie ziarupevnych oceli, pre pracovné teploty do 500°C.

KLASIFIKACIA AWS A 5.28: ER80 S-G
EN ISO 21952-A: W Mo Si
DIN: W.Nr. 1.5424
DIN 8575: SG Mo
VHODNE PRE Ziaruvzdorné ocele:: 15mo3, 16Mo3, 17Mo3, 22Mo4, 16Mo5, 14Mo6, 15NiCuMoNb5, 17MnMoV6 4 , A335
stupen P1

Ocel na kotly: P235GH, P310GH

Potrubna ocel:: L320Nb, L415Nb, L360Nb, L485Nb, X52-X70
Jemnozrnna ocel:: S255N, S460N, P255NH, P460NH, P460NL1
Liatina: GE 240, GE 300

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné Rpo,2 Rm A5 R&zovéa huzevnatost (J) 1ISO-V

spracovanie (N/mm?2) (N/mm?2) (%) 20°C 40°C

AW > 480 > 580 Fo>22 180 > 47
PWHT > 400 > 510 ©>19 200 5

AW: stav po zvareni / PWHT: 620°C / 1 hod

ZVARACIE PARAMETRE / BALENIE

Zvaracie parametre Balenie
D (mm) Prad (A) (DC-) tuba kartén
1.6 x 1000 mm 50-90 5 kg 25 kg
2.0 x 1000 mm 70-110 5 kg 25 kg
2.4 x 1000 mm 110-180 5 kg 25 kg
3.2 x 1000 mm 180-320 5 kg 25 kg

PLYN PODLA EN ISO 14175: 11-3



	SG Mo Tig



