CEWELD"

SG CrMo2 Tig

KATEGORIA GMAW-GTAW piny drét

TYP PIny medou potiahnuty drét, uréeny pre metédu TIG , vyvinuty pre zvaranie ziarupevnych a vodiku odolnych
oceli.

APLIKACIE Vysoko tlakové ocelové kotly, stavebnictvo, potrubia, rdrkové systémy.

VLASTNOSTI Vel'mi jednoduch& manipuldcia, vynikajlce zvéracie vlastnosti s vel'mi ¢istym zvarovym kovom, vyvinuty s

vysokou odolnostou voci tecivosti, vhodny pre pracovné teploty az do 600°C, pre vSetky polohy zvarania.

KLASIFIKACIA AWS A 5.28: ER90 S-G
A 5.28: ER 90S-B3 (mod)
EN ISO 21952-A: W CrMo2Si
DIN: W.Nr. 1.7384
DIN 8575: SG CrMo2
VHODNE PRE Ziaru vzdorné ocele: 10CrMo9 10 (1.7380), A335 stupen P 22, 10CrSiMoV7 (1.8075), G17CrMo 9 10 (1.7379)
SCHVALENIA CE

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné spracovanie Rpo,2 Rm ©OAs Razovéa hlzevnatost(]) 1ISO-V
PWHT O (Nmm2) i (N/mm?) i (%) 20°C 40°C
720°C/2hod > 450 > 550 i >23 | > 80 ‘

ZVARACIE PARAMETRE / BALENIE

Zvéracie parametre Balenie (kg)

D (mm) Prad(A) (DC-) tuba kartén
1.6 x 1000 50-80 5 25
2,0 x 1000 70-110 5 25
2,4 x 1000 110-180 5 25
3.2 x 1000 150-250 : 5 : 25

PLYN PODLA EN ISO 14175: 11
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