CEWELD"

TYP PIny pomedeny drot vyvinuty pre zvaranie nelegovanych a nizkolegovanych oceli, s nizkym obsahom
kremika.

VLASTNOSTI Velmi dobré zvaracie vlastnosti aj na pozinkovanych plechoch. Vdaka nizkemu obsahu kremika je vhodny
aj pre zvaranie konstrukcii, ktoré budu nasledné pozinkované. Idedlny pre robotické a automatizované
zvaranie vo vsetkych plohach.

KLASIFIKACIA AWS A 5.18: ER 70-S3
EN ISO 636-A: W42 5 W2 Si
DIN 8559: SG1

ZAKLADNE ZLOZENIE ZVAROVEHO KOVU V %

C Mn Si Cr Ni Mo
0.07 1.20 0.60 : : '

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné Rpo,2 Rm L As Razova hlzevnatost () 1S0-V
spracovanie (N/mm?2) (N/mm?2) (%) 20°C
AW 380-460 480-600 ©o2432 >150

AW: stav po zvareni

ZVARACIE PARAMETRE / BALENIE

Zvaracie parametre Balenie
D (mm) Prad (A) (DC-) tuba karton
1,6 x 1000 mm 50-90 5 kg 25 kg
2,0 X 1000 mm 70-110 5 kg 25 kg
2,4 x 1000 mm 110-180 5 kg 25 kg
3,2 x 1000 mm 150-250 5 kg 25 kg
4,0 x 1000 mm 180-320 5 kg 25 kg

PLYN PODLA EN ISO 14175: 11-3




	SG 1 Tig



