CEWELD

ER 120 S-1

KATEGORIA GMAW-GTAW plny drét
TYP Extrémne pevny drét s vynikajlcou zvaratel'nostou jemnozrnych oceli, s medzou klzu viac ako
890N/mma2.

VLASTNOSTI Mé& extrémne vysokl pevnost v tahu a vhodny je pre ocele podobnych vlastnosti. Zvar méa vysoku réazovu
hdzevnatost, mimoriadnu plasticitu a to aj pri nizkych teplotach. Zvératel'ny v ochrane plynov CO2,
ARGON-MIX. Vhodny pre vsetky polohy zvérania.

KLASIFIKACIA AWS A 5.28: ER120 S-1
EN ISO 16834-A: G 89 5 M Mn4Ni2,5CrMo
DIN: W.Nr. 1.8983
DIN 8575:
VHODNE PRE XABO 90, StE890V, StE960TM, Weldox 700, weldox 900, Domex 960, Domex Wear 360, StE 890,

S890QL1, A517, X120, StE 960, S960QL1, S1100 (do 12 mm)

ZAKLADNE ZLOZENIE ZVAROVEHO KOVU V %

C Mn Si PoCcr Ni Mo Cu Ti Zr Al
<01 | 14-18 | 025060 @ <06 : 2028 030065 | <025 @ <010 : <010 : <0.10

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné Rpo,2 Rm i A5 Rézovéa huzevnatost()) 1ISO-V Tvrdost
spracovanie (N/mm?2) (N/mm?2) (%) -20°C -50°C -60°C HRc / HV
AW (M21) 930/1030 970/1070 P o>14 >68 f f
AWS spec. >730 >830 L >14 . >68

AW: stav po zvareni

ZVARACIE PARAMETRE / BALENIE

Zvéracie parametre Balenie
D(mm) i Napatie(V) : Prud (A) Typ cievky kg / cievka kg / paleta
0.8 15-24 60-210 KD-300 / sud / B3 15 /250 /300 1080 / 1000 / 600
1.0 18-28 80-280 KD-300 / sud / B3 © 15/250/300 1080 / 1000 / 600
12 20-33 © 120350 KD-300/ sud /B3 © 15/250/300 1080 / 1000 / 600
TEPLOTA PRESUSANIA nepozaduje sa
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