CEWELD"

OA 67 NiBo

KATEGORIA FCAW - trubi¢kovy drét

TYP Trubic¢kovy drét s mimoriadnou tvrdostou, vyvinuty pre navéaranie.

APLIKACIE Vyvinuty pre navaranie ploch, kde potrebujeme ziskat mimoriadnt tvrdost a odolnost voci oderu, hlavne
pri vplyve minerdlov.

VLASTNOSTI Vyznacuje sa extrémnou tvrdostou a odolnostou voci opotrebovaniu a to aj pri tenkych vrstvach.
Zabezpecuje to obsah bdéru v jadre. Navar moéze byt mierne popraskany. Prechodova vrstva sa odporuca
iba pri navarani vel'mi citlivych materidlov. Zvaratelny bez pouzitia ochranného plynu.

KLASIFIKACIA AWS A 5.21:

EN ISO 14700: T Fel3
DIN 8555: MF2-GF-65G

VHODNE PRE Tazobny priemysel, polnohospodarske zariadenia, retaze, miesadla v stavebnictve, ¢erpadla,
dopravniky.

SCHVALENIE CE

ZAKLADNE ZLOZENIE ZVAROVEHO KOVU %

C Mn Si Cr Ni Mo Vv B
0.5 15 1,2 - IEE . - a8

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné Rpo,2 Rm P A5 Ré&zové hlzevnatost (J) ISO-V Tvrdost
spracovanie | (N/mm?2) (N/mm?2) (%) -20°C -40°C -60°C HRc
AW 65-68

AW: stav po zvareni

ZVARACIE PARAMETRE / BALENIE

Zvéaracie parametre Balenie
D (mm) i Napatie (V) Prad (A) Typ cievky kg / cievka / sud | kg / paleta
16 24-28 150-350 K-300 / K-415 / sud . 15/25/300
20 26-30 200-400 K-300 / K-415 / sud . 15/25/300
2,4 26-30 250-450 K-415 / sud 25/300
28 28-32 250-450 K-415 / sud 25/300
TEPLOTA PRESUSANIA 150°C/ 24hod.
VYSUV DROTU V rozpéti 25 a 40 mm
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