CEWELD

Vysoko legovany trubi¢kovy drot bez trosky, vyvinuty pre navaranie vo vlastnej ochrane plynov ( mézu sa
TYP e
pouzit aj plyny M12/M21 ).
APLIKACIE Opravy a navaranie dielov, ktoré vyzaduji dobrd odolnost voci opotrebovaniu a ndrazom
VLASTNOSTI Vzhladom k vysoko legovanému zéakladu ponutka dobrd odolnost voci vysokému rdzovému napatiu v

kombindcii trenia kovu o kov. Navar nevyzaduje prechodovu vrstvu, iba v kritickych pripadoch, vtedy sa
odporuca pouzit OA 4370, ER 100 S-G alebo OA MnCr ked'sa jedna o krehké, resp. staré zvetralé
materialy. Vhodny pre pou2|t|e kde dochadza k stredne silnym opotrebovanlam a narazom. Zvaratelny

KLASIFIKACIA AWS A 5.21:
EN ISO 14700: T Fe4
DIN 8555: MF 6-60-PT
VHODNE PRE Navaranie krehkych materidlov, dopravnikov, lopatky miesadiel, zariadenia v cementérniach, nakladace,

banictvo, recykla¢né zariadenia,...

C Mn Si Cr \% Mo W Fe
0.5 3.0 1.0 6.5 1.5 1.5 1.1 rem

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné Rpo,2 Rm © A5 Razova huzevnatost (J) 1SO-V Tvrdost
spracovanie | (N/mm?2) (N/mm?2) F (%) -20°C -40°C -60°C HRc
AW 57-59

AW: stav po zvareni

ZVARACIE PARAMETRE / BALENIE

Zvéracie parametre Balenie
D (mm) Napatie (V) Prad (A) Typ cievky kg / cievka / sud
1.2 18-26 100-240 K-300/ sud 15/250
1.6 20-28 160-275 K-300/ sud 15/250
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