CEWELD"

VLASTNOSTI Tento drét poskytuje velmi dobrd odolnost voci oderu a vSeobecne silnym narazom. Nevyzaduje
prechodovl vrstvu, iba v pripade ked' hrozi praskanie. Vtedy pouzijeme drét OA 4370, alebo OA MnCr.
V kritickych pripadoch je potrebné udrzat medzivrstvovi teplotu na 270°C, pre dosiahnutie ¢o
najlepsieho vysledku. Navar je opracovatelny iba brdsenim, zvaratelny bez ochrany plynu, ale kde hrozi
praskanie, mézeme pouzit aj plyn M21.

KLASIFIKACIA AWS A5.21:
EN ISO 14700: T Fe8
DIN 8555: MF 6-55-RP
VHODNE PRE Navdranie a opravy silne opotrebovanych casti, pieskovych Cerpadiel, sediel ventilov, zubov béagra,

nakladacich lizic, drvicov kamena, kladiv,...

ZAKLADNE ZLOZENIE ZVAROVEHO KOVU V %

C Mn Si Cr Fe
0.5 1.2 0.9 12.5 rem

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné Rpo,2 Rm P A5 Razova huzevnatost () 1SO-V Tvrdost
spracovanie | (N/mm?2) (N/mm?2) (%) -20°C -40°C -60°C HRc / HV
AW 54-56

AW: stav po zvareni

ZVARACIE PARAMETRE / BALENIE

Zvéaracie parametre Balenie
D (mm) Napatie (V) Prad (A) Typ cievky kg / cievka / sud
16 24-34 160-330 S-300/ sud 15/ 250
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