CEWELD

TYP Vysoko legovany trubi¢kovy drot so zdkladom prvkov C-Cr-Mo, vyvinuty na navar a opravy extrémne
opotrebovanych dielov podliehajucich silnému oderu mineralov.

Vyznacuje sa vysokou odolnostou voci oderu. Hlavne pre mate

y s austeniti Struktdrou. Uz v prvej

vrstve dosahuje dobru tvrdost. V pripade potreby sa ako prechodova vrstva odporuca OA 4370 alebo
OA MnCr. Pouzivame ju hlavne ak hrozi popraskanie ndvaru. Zvaratelny bez ochrany plynov.
Tvrdost 48-60HRc.

KLASIFIKACIA AWS A5.21:
EN ISO 14700: T Fel4d
DIN 8555: MF 10-60-CGT
VHODNE PRE Zariadenia na vyrobu cementu, ¢erpadld, ¢epele mieSadiel, vrtacie sUpravy, zuby bagrov, nakladacie

lyZice, pre vysoké pece,...

ZAKLADNE ZLOZENIE ZVAROVEHO KOVU V %

C Mn Si Cr Mo
3.7 0.20 0.9-1.2 28-33 0.6

MECHANICKE VLASTNOSTI

Delution Rpo,2 Rm PA5 Rézové hlzevnatost (J) ISO-V i  Tvrdost

results  Nmm?) (Wmm?) (%) -20°C -40°C 60°C | HRe
prvé vrstva na zékladny material : 48-55
tretia vrstva na zékladny materil : 58-60

ZVARACIE PARAMETRE / BALENIE

Zvéracie parametre Balenie
D (mm) Napatie (V) | Prad (A) Typ cievky kg / cievka
1.6 22-35 160-340 $-300 / cievka B-450 / sud 15 /25 /300
2.0 24-35 180-400 $-300 / cievka B-450 / sud 15/25/300
2.4 26-35 240-460 S-300 / cievka B-450 / sud 15/25/300
2.8 28-35 250-450 S-300/ cievka B-450 / sud 15/25/300
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