
KATEGÓRIA FCAW - trubičkový drôt

TYP Trubičkový drôt vyvinutý pre opravy a naváranie bez plynovej ochrany.

APLIKÁCIE Vyvinutý pre naváranie s tvrdosťou 320-390 HB. Má excelentú odolnosť proti oderu, silným nárazom a 
šokom. Návar je opracovateľný karbidovými nástrojmi. Používa sa hlavne na opravy ozubených kolies, 
kolies valcov, koľajníc, dopravníkov, železničných priechodov a používa sa aj ako prechodová vrstva.

VLASTNOSTI Vzhľadom na vysokú odolnosť voči praskaniu a vysokú huževnatosť zvarového kovu, si nevyžaduje pred 
naváraním prechodovú vrstvu. Veľmi vhodný aj ako nárazníkový návar. Predohrev by mal byť maximálne 
do 250°C. Zvarový kov je možné kaliť. Maximálna tvrdosť je závislá od základného materiálu, ale 
dosahuje sa už v prvej vrstve.

KLASIFIKÁCIA AWS A 5.21:
EN ISO 14700: T Fe3

VHODNÉ PRE Opravy povrchov materiálov, žeriavové kolesá, koľajnice, električkové trate, dopravníky, pneumatické 
zariadenia, zuby bágra, čeľuste nakladača, prechodové vrstvy.

SCHVÁLENIE CE 

POLOHY ZVÁRANIA

TEPLOTA PRESÚŠANIA          150°C / 24 hod.

OA 350

ZÁKLADNÉ ZLOŽENIE ZVAROVÉHO KOVU V %

C Mn Si Cr Ni Mo Al
0.12 1.50 0.40 1,20 2,40 0,40 1,50

MECHANICKÉ VLASTNOSTI

Tepelné RP0,2 Rm A5 Tvrdosť
spracovanie (N/mm2) (N/mm2) (%) -20°C

Rázová húževnatosť (J) ISO-V 
-40°C -60°C HB

AW 320-390

AW: stav po zvarení

ZVÁRACIE PARAMETRE / BALENIE

Zváracie parametre Balenie
D (mm) Napätie (V) Prúd (A) (DC+) Typ cievky kg / cievka / sud kg / paleta

1.2 21-33 100-280 S-300 15 / 300 1080 / 600
1.6 24-33 160-310 S-300 15 / 300 1080 / 600
2,4 26-35 200-350 K-415 25 / 300 1050 / 600
2,8 27-36 225-370 K-415 25 / 300 1050 / 600
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