CEWELD

APLIKACIE Vyvinuty pre navaranie s tvrdostou 320-390 HB. Ma excelentl odolnost proti oderu, silnym narazom a
Sokom. Navar je opracovatelny karbidovymi nastrojmi. Pouziva sa hlavne na opravy ozubenych kolies,
kolies valcov, kolajnic, dopravnikov, zelezni¢nych priechodov a pouZziva sa aj ako prechodova vrstva.

VLASTNOSTI Vzhladom na vysokud odolnost voci praskaniu a vysokl huzevnatost zvarového kovu, si nevyzaduje pred
navaranim prechodovu vrstvu. Vel'mi vhodny aj ako naraznikovy navar. Predohrev by mal byt maximalne
do 250°C. Zvarovy kov je mozné kalit. Maximadlna tvrdost je zavisld od zdkladného materidlu, ale
dosahuje sa uz v prvej vrstve.

KLASIFIKACIA AWS A5.21:
EN ISO 14700: T Fe3
VHODNE PRE Opravy povrchov materialov, Zeriavové kolesd, kolajnice, elektrickové trate, dopravniky, pneumatické

zariadenia, zuby béagra, celuste nakladaca, prechodové vrstvy.

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné Rpo,2 Rm i A5 Rézova hazevnatost (J) ISO-V Tvrdost
spracovanie | (N/mm?2) (N/mm?) P (%) -20°C -40°C -60°C HB

AW: stav po zvareni

ZVARACIE PARAMETRE / BALENIE

Zvéracie parametre Balenie
D(mm) | Napatie (V) Prud (A) (DC+) Typ cievky | kg / cievka / sud kg / paleta
1.2 21-33 100-280 $-300 15 /300 {1080/ 600
16 24-33 160-310 S-300 15 /300 © 1080/600
24 26-35 200-350 K-415 25/300 © 1050/600
28 27-36 225-370 K-415 25/300 © 1050/600
TEPLOTA PRESUSANIA 150°C / 24 hod.
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