CEWELD

AA 2209-Pi

KATEGORIA FCAW - trubi¢kovy drét

v Rutilovy trubickovy drét pre zvéranie duplexne] nerezovej ocele s vylepsenyimi mechanickymi viastnostarmi.
APLIKACIE .......................................... Duplexnenerezoveocelevmemmkomp”emYSIehadlcenadowkouy ..........................................................................
viastnos Hiadky a stabilny oblck s minimalnym roztrekom. V porovnan s plngm drotom sa vyznacuje vysokou

produktivitou a lepSou zmacavostou. Je to tvarny kov s lahko odstranitelnou troskou, stupen feritu 30 a 50
(FN). Vhodny pre zvaranie vo vsetkych polohach. Vynikajlica odolnost voci kordzii a koréznym napatiam.
Vyznacuje sa vynikajacimi mechanickymi vlastnostami aj pri minusovych teplotach.

KLASIFIKACIA AWS A 5.22: E 2209 T1-1/4
EN ISO 17633-A: T2293NLPC/M1
17633-A: TS 2209-FBO
DIN: W.Nr. 1.4462
DIN 8556:2293 L
VHODNE PRE Vsetky typy duplexnych nerezovych oceli. Vhodny aj na spéjanie nizkolegovanych a legovanych oceli, UNS

$31803, S32205, UR 45N & UR 45N+, 2205, SAF 2205 Fafer 4462, NKCr22, SM22Cr, Falc 223 UNS
S$32304 : UR 35 N SAF 2304
W.Nr: 1.4462, X2CrNiMoN 22 5 3, 1.4362, X2CrNiN 23 4, 1.4463, 1.4460, 1.4583
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MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné Rpo,2 Rm P A5 Razovéd huzevnatost (J) ISO-V Tvrdost
spracovanie | (N/mm?2) (N/mm?2) (%) 0°C -40°C -60°C HRc / HV
AW 612 815 29 ¢ ~78 ~62 :

AW: stav po zvareni

ZVARACIE PARAMETRE / BALENIE

Zvéracie parametre Balenie
D(mm) Napatie (V) Prdd (A) DC+ Typ cievky kg /cievka kg / paleta
1,2 18-35 100-270 D-200/ D-300 5/15 1000/ 1080
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