CEWELD"

APLIKACIE Ako medziprechodova vrstva pred navaranim, panciere, vyfukové systémy, manganova a
austeniticka ocel, heterogénne zvaranie, tazkozvaritelné a nezname ocele.

VLASTNOSTI Vel'mi dobré zvéaracie vlastnosti, odolava trhlindm a prasklinam. Vysoka pevnost v tahu, dobra odolnost
voci korézii a kyselinam. Odoldva pracovnym teplotdm az do 1150°C. Odporuca sa na renovaciu
opotrebovanych dielov. LepsSie zvaracie vlastnosti ako pri pouziti pIného drotu.

KLASIFIKACIA AWS A 5.22: E 312 TO-1
A 5.22: E 312 T0-4
EN ISO T 29/9 RM3 (C3)
DIN: W.Nr. 1.4337
DIN 8556:29 9

Nerezové ocel, C45, C60, manganova ocel, pruzinova ocel, medziprechodova vrstva, 42MnV7,
42CrMo4, vysoko rychlostna ocel, nerezova ocel, nezndma ocel, tazkozvaritelna ocel.

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné spracovanie RPO,2 Rm A5 R&zova huzevnatost (J) ISO-V Tvrdost
i (N/mm2) i (N/mm2) i (%) i -20C -40°C -60C HRc / HV
AW s M21 580 740 f 24 f f :

AW: stav po zvareni

ZVARACIE PARAMETRE / BALENIE

Zvéracie parametre Balenie
D (mm) Napétie (V) Prad (A) Typ cievky kg / cievka kg / paleta
1.2 K-300 15 1080
1.6 K-300 15 1080
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