CEWELD"

AA R500

KATEGORIA FCAW - trubi¢kovy drét

TYP Bezsvovy rutilovy trubickovy drét s mierne legovanym zakladom s troskou, vyvinuty pre zvaranie v ochrane

................................................................ YOy M2 L. e

APLIKACIE Offshore, tlakové naddoby, zvéranie potrubi.

VLASTNOSTI """"""""""""""""""" M4 vel'mi dobré operativne vlastnosti, jednoducho sa pracuje so zvarovym kdpelom z ¢oho vyplyva aj
pekna kresba zvaru. Mézeme ho pouzit vo vsetkych polohdach a to aj pri vyssich pradoch. Pouzitelnost az
do -60°C. Zvlast je vhodny pre MAG- orbitalne zvaranie a aj pre zvaranie na keramickej podlozke. Ma
minimalny rozstrek a troska sa velmi lahko odstranuje. "CTOD" test.

KLASIFIKACIA AWS 5.29: E81T1-Ni1lM-) H4

5.29M: E551T1-NilM-J H4

EN ISO 17632-A: T 50(46)6(4) 1Ni P M(C)1 H5

VHODNE PRE Materialy DIN EN ASTM
stavba lodi A, B,D, E, AH 32 - EH 36 tak isto typickél
nelegované ocele St 33, St 37-2 - St 52-3 S185 - S355-5460 A 258 /A 516
ocel na kotly H I, HIll, 177Mn4, 19Mn5 P235GH, P355GH A 662 /A 387
ocele na potrubia St 35.8, St 45.8 P235T1/T2, P460NL2 A738/A612
- StE 210.7 TM, StE 480.7 TM L210 - L480MB A 299
jemnozrnné ocele  StE 255 to StE 460 S$355-5420-S500 (NL1,2) -
API-standard X 42, X65, X70 X 42, X65, X70 -

C Mn Si Cr Ni : Mo P S
0.05 13 0,5 08 - <0.015 <0.015
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné Rpo,2 RmM i A5 Razovéa huzevnatost (J) ISO-V Tvrdost
spracovanie | (N/mm?2) (N/mm?) P(%) -20°C -40°C -60°C HRc / HV
AW >500 560-690 Po>22 >60 >47
SR >460 520-670  : >22 >47 >47
AW: stav po zvareni / SR: tepelné spracovanie po zvarani 580°C/2hod
ZVARACIE PARAMETRE / BALENIE
Zvaracie parametre Balenie
D (mm) : Napatie (V) Prad (A) DC+ typ cievky / sud kg / cievka / sud kg / paleta
1,0 19-25 140-230 D-200 / K-300 / sud 5/16/300 1000 /1024 / 600
1,2 21-29 160-280 D-200 / K-300 / sud 5/16/300 1000 /1024 / 600
1,6 23-32 190-350 D-200/K-300/ sud 5/16/300 1000 /1024 / 600
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