CEWELD"

AA R460

Vyznacuje sa vynimocnou manipulaciou so zvarovym kupelom a rychlo tuhnucou troskou, Vhodny pre

KATEGORIA FCAW - trubi¢kovy drét
e a M21.

APLIKACIE

VLASTNOSTI

vSetky pozicie zvarania aj pri vyssich pridoch. Mozno ho pouzit pri teplotach az do -40°C. Zvlast vhodny pre
MAG-orbitélne zvéaranie vo vsetkych polohdach, aj na keramickej podlozke. Vyznacuje sa minimalnymi

stratami pri rozstreku. Odstranenie trosky je vel'mi jednoduché. Svoje mechanické a operativne vlastnosti si
udrziava aj pri dlhsom skladovani a to vdaka nizkemu obsahu vodika. Menej ako 3 ml/100gr

AWS A 5.20: E71T-1M-) H4
A 5.20M: E491T-9M-] H4

EN ISO 17632-A: T46 4P M 1 H5
VHODNE PRE Materialy DIN EN ASTM
stavba lodi A, B,D,E AH 32 - EH 36 same Typical
nelegované ocele St 33, St 37-2 - St 52-3 5185 - S355 A 258 /A 516
ocel na kotly H I, H 1, 17Mn4, 19Mn5 P235GH, P355GH A 662 /A 387
ocel na potrubia St 35.8, St 45.8 P235T1/T2, PA60NL2 A 738 /A 612
- StE 210.7 TM, StE 445.7 T™M L210 - L445MB A 299
jemnozrnné ocele StE 255 to StE 460 S$235-5420-5460QL1 -
API-Standard X 42, X60 X 42, X60 -
SCHVALENIA TUV, LLoyds, DNV and CE approved
POLOHY ZVARANIA ” PA % PC r > NF Nﬁ
K=K
ZAKLADNE ZLOZENIE ZVAROVEHO KOVU PRI POUZITi ZMESOVEHO PLYNU M21 V %)
C Mn Si Cr Mo P S
0.05 1.3 0.5 - - <0.015 <0.015
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné Rpo,2 Rm A5 i Ré&zové hlzevnatost()) 1SO-V Tvrdost
spracovanie | (N/mm?2) : (N/mm?2) (%) i -20°C -40°C -60°C HRc / HV
AW >460 530-680 >22 >60 >60
AW: po zvarenf
ZVARACIE PARAMETRE / BALENIE
Zvaracie parametre Balenie
D (mm) Napatie (V) Prad (A) DC+ Typ cievky kg / cievka / sud kg / paleta
1,0 19-26 140-230 D-200 / K-300 / sud 5/16/300 1000 /1024 / 600
1,2 22-29 160-290 D-200 / K-300 / sud 5/16/300 1000 /1024 /600
1,6 23-33 180-350 K-300 / K-415 /sud 16 /25/300 1024 /900 / 600
2,0 24-36 220-420 K-300 / K-415 / sud 16/25/300 1024 /900 / 600
2,4 24-38 240-480 K-300 / K-415 / sud 16 /25 /300 1024 /900 /600
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