CEWELD"

AA M690

KATEGORIA FCAW - trubi¢kovy drét

TYP BezsSvovy trubickovy drét s kovovym praskom bez trosky. Vyznacuje sa vysokou pevnostou a je vyvinuty pre
................................................................ zvaranie v ochrane plynov M2 L. e
APLIKACIE Vyroba Zeriavov, polnohospodarskych zariadeni, zdvihacie zariadenia, zvaranie potrubi, zlievarensky
................................................................ e,
VLASTNOSTI BezSvovy trubickovy drét s kovovym praskom bez trosky, vyznacujuci sa vysokou odolnostou voci

vzniku prasklin. A to vdaka nizkemu obsahu vodika - menej ako (<3ml/100gr). Je ekonomicky
vyhodny pre zvaranie jemnozrnych konstrukénych oceli, kde potrebujeme dosiahnit vysoki pevnost.
Vyznacuje sa velmi nizkymi stratami pri roztreku a kratkym sprchovym oblikom a vdaka vysokej
produktivite je oblGbeny u zvaracov.

KLASIFIKACIA AWS 5.28: E 110 C-K4 H4
5.28M: E76C-K4 H4
EN ISO 18276-A: T69 6 Mn2NiCrMo M M 1 H5
VHODNE PRE Naxtra 70, Weldox 700, S690, S620, EStE 690, 690V, XABO 620, X80, S620Ql1, S690QL1, S600MC, S700MC,
Naxtra 63, Naxtra 70, Optim 700 mc plus, TStE620, TStE690, Weldox 500, Weldox 700, Hardox, L480 - L550,
X65 - X80, Hardox 400, XAR 400, Dilidur 400, Domex, 20MnCr65, 28CrMn43, ASTM: A 517, A 537, A 625,
HY100, 16NiCrMo12-6)

c ¢ Mn  Si . C N i Mo P S
0.05 . 16 04 . 05 i 22 i 05 <0.015 <0.015

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné Rpo,2 Rm : A5 R&zova hlzevnatost (J) ISO-V Tvrdost
spracovanie  :  (N/mm2) :  (N/mm2) : (%) i  -20°C -40°C -60°C HRc / HV

AW >690 780-960 Po>17 >69 >69 f

SR >670 © 760-850  : >17 >60 >47

AW: stav po zvareni, SR: tepelné spracovanie po zvarani 580°C / 2hod.

ZVARACIE PARAMETRE / BALENIE

Zvdéracie parametre Balenie
D(mm) | Napatie(v) :  Prad (A) DC+ Typ cievky i kg/cievka/sud i kg / paleta
1,0 14-26 70-230 D-200 / K-300 /sud 5/16/300 © 1000/1024 /600
12 ¢ 1431 90-310 D-200 / K-300 / sud 5/16 /300 © 1000/1024 /600
16 1736 120-380 © D-200/K-300 /sud 5/16/300 ©1000/1024 / 600
TEPLOTA PRESUSANIA NevyZaduje sa
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