CEWELD

AA M500

KATEGORIA FCAW - trubi¢kovy drét

o Bezévovy trubickovy drét s kovovym préskom bez trosky, vyvinuty pre zvaranie v ochrane plynov M21 a CO2.
APLIKACIE .......................................... Ze”avovemnstrume nadrzenabetonZdv,hac,eamac,epmSW ........................................................................................
viastnos Bezivovy trubiekovy drot s kovovym prégkom bez trosky, so stabilngm obldkom a minimalnym

rozstrekom. Vhodny pre robotické a automatizované zvéranie. Vdaka menej nez 1% obsahu niklu splha
poziadavku pre viacere zvaracie procesy a zarucuje medzu klzu 500N/mm2. Vhodny aj pre konstrukcie,
ktoré budu po zvarani tepelne spracované. Vzhladom na bezSvovy spdsob vyroby, si aj pri dlhodobom

skladovani udrzuje obsah vodika pod 3ml/100gr zvaraného kovu, ¢o mu zarucuje stalost mechanickych

vlastnosti.
KLASIFIKACIA AWS 5.28: E 80C-NilH4
5.28M: E55C-Nil H4
EN ISO 17632-A: T50 6 INiM M 1 H5
VHODNE PRE Materialy DIN EN ASTM
stavba lodi A, B,D, E,AH 32 - EH 36 rovnaky Typicky
nelegovand ocel St 33, St 37-2 - St 52-3 5185 - $355-5460-5485 A 258 /A 516
kotly H 1, HIll, 17Mn4, 19Mn5 P235GH, P355GH A 662 /A 387
potrubnd ocel St 35.8, St 45.8 P235T1/T2, P460NL2 A 738/A 612
- StE 210.7 T™M, StE 480.7 TM L210 - L480OMB A 299
jemnozrna oce StE 255 to StE 500 S255-S500 (NL1,2) -
API - Standart X 42, X65, X70 X 42, X65, X 70 -
SCHVALENIE CE

0.05 : 13 ¢ 07 ¢ - i 09 i - <0.015 <0.015

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné Rpo,2 Rm A5 Rézové huzevnatost (J) ISO-V Tvrdost
spracovanie (N/mm?2) (N/mm?2) P(%) -20°C -40°C -60°C HRc / HV
AW >500 . 560-720 | >26 T >80 | >60

AW: stav po zvareni

ZVARACIE PARAMETRE / BALENIE

Zvaracie parametre Balenie
D(mm) i Napatie (V) Prud (A) DC+ Typ cievky kg / cievka / sud kg / paleta
1,0 14-26 70-230 D-200 / K-300 / sud 5/16/300 1000 / 1024 / 600
12 1430 90-300 © D-200 / K-300 / sud 5/16/300 © 1000/1024 /600
16 ¢ 17-34 120-380 . D-200/K-300/ sud 5/16 /300 . 1000/1024 /600
TEPLOTA PRESUSANIA nevyzaduje sa

PLYN PODLA EN ISO 14175: M21, Co2
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