CEWELD"

AA M460

VLASTNOSTI BezSvovy trubickovy drét s kovovym praskom so stabilnym oblikom a minimalnym roztrekom. Vhodny
pre robotické a automatizované zvaranie. Tento drot bol schvaleny ako typ, ktory sa pouziva pri
viacerych procesoch MAG a dosahuje pevnost 460N/mm?2. Z tohto vyplyva aj jeho Siroké pouzitie a to aj
konstrukcidch, ktoré s po zvarani tepelne spracované, pricom nedochadza k zmene mechanickych
vlastnosti. Vzhladom na bezsvovy sp6sob vyroby si udrzuje obsah vodika pod 3ml/100gr zvarového kovu
a to aj pri dlhodobom skladovani.

KLASIFIKACIA AWS 5.18: E 70C-6M H4
5.18M: E48C-6M H4
EN ISO 17632-A: T 46 6 MM1H5
VHODNE PRE Materialy DIN EN ASTM
stavba lodi A, B,D, E,AH 32 - EH 36 rovnaky Typicky
nelegovana ocel St 33, St 37-2 - St 52-3 S185 - S355 A 258 /A 516
kotly H 1, H lll, 177Mn4, 19Mn5 P235GH, P355GH A 662 /A 387
potrubnd ocel St 35.8,5t45.8 P235T1/T2, P460NL2 A738/A612
- StE 210.7 TM, StE 445.7 T™M L210 - L445MB A 299
jemnozrna oce StE 255 to StE 460 S$235-5420-S460QL1 -
API - Standart X 42, X65, X 70 X 42, X65, X 70 -
SCHVALENIA TUV, LLoyds (5Y46), DNV (5Y46), CE

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné spracovanie Rpo,2 Rm i As Rézové huzevnatost (J) ISO-V : Tvrdost
L (Nmm?) L (mm?) (%) | -20°C -40°C -60°C |  HRc/HV
AW . >460 | 550-650  >24 . >100 .  >60 |  >47
SR >460 © 550-650 i >24 i >70 i >55  >47

AW: stav po zvareni / SR: odporica sa dohrev 580°C /2 hod.

ZVARACIE PARAMETRE / BALENIE

Zvaracie parametre Balenie
D(mm) | Napatie (V) i Prad (A) DC+ Cievka / Sudy i kg/cievka/sud Kg / paleta
1L,o0mm 14-26 70-220 D-200 / KD-300 / POP . 5/16/300 1200 - 1024 - 600
1.2mm 14-31 90-330 D-200 / KD-300 / POP © 5/16/300 : 1200 - 1024 - 600
1L6mm : 25-38 180-420 D-200 / KD-300 / POP © 5/16/300 1200 - 1024 - 600
TEPLOTA PRESUSANIA nevyzaduje sa
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