CEWELD

VLASTNOSTI 1000 S je stredne obalena elektréda, vhodna pre vSeobecné opravy, vytvarajlca zvar s hladkym
povrchom. Je vhodna pre takmer vsetky pozicie, priemer 2,5 mm méze byt pouzity aj pre polohu vertikalne
nadol. Vdaka stredne rychlemu tuhnutiu zvarového kovu sa odporica pre pouzitie na koreriové vrstvy pri
zvarani potrubi. Troska je samoodstranitelnd. Povrch zvaru je sfarbeny do modra, bol vyvinuty s cielom
vysokej odolnosti voci vihkosti.

A5.1: E 6013

2560-A: E42 0RC 11

1913: E 51 32 RR(C)5

VHODNE PRE

DIN:

nelegovana ocel:
ocel na kotly:
potrubnd ocel’:
stavba lodi:
ocelové odliatky:
tenké plechy:

St 33to St 52.3

HI, HII, 17 Mn4

St 35to St52.4

StE 210.7 to StE 360.7
A, B,D

GS-38 to GS-52
1623/1

W.Nr.:

1.0035 to 1.0570
1.0345, 1.0425, 1.0481
1.0308 to 1.0581
1.0307 to 1.0582
1.0440, 1.0472, 1.0475
1.0416 to 1.0551

ZAKLADNE ZLOZENIE ZVAROVEHO KOVU V %

C Mn Si Cr Ni Mo
0,08 Z 0,65 0,45
MECHANICKE VLASTNOSTI
Tepelné RPO,2 : Rm A5 Rézova huzevnatost(J) 1ISO-V Tvrdost
spracovanie (N/mm?2) (N/mm2) (%) 0°C -40°C -60°C HRc / HV
AW >420 510-610 >22 >47
AW: stav po zvareni
ZVARACIE PARAMETRE / BALENIE
Zvéracie parametre Balenie
D (mm) Dizka(mm) : Prad (A) kg / plechovka kg / 6balenf kg / 1000
2,5 350 60-85 2.6 f 15.6
3,2 350 90-135 2.6 15.6
4,0 350 130-170 2.6 15.6
5,0 350 175-220 2.6 15.6
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