CEWELD

BezSvovy trubickovy drét s kovovym praskom, vyvinuty pre teplu odolné konstrukcie, zvaratelny vo
TYP M , p
vSetkych polohach v ochrane plynov M21.
APLIKACIE Plavidla, ocelové konstrukcie, kotly, potrubia.
VLASTNOSTI Idedlny pre robotické zvaranie. Vhodny pre pouzitie kratkeho a sprchovacieho oblika. Vyznacuje sa

vynikajlicim premostenim medzier. Je velmi ekonomicky pre zvéranie Mo - oceli do 500 °C (932 °F).
Vzhladom na nizky obsah vodika, pod 3mlI/100g, si udrziava svoje vlastnosti aj pri dlhom skladovani.

KLASIFIKACIA AWS 5.28: E80 C-D2-H4
5.28M: E55C-D2-H4
EN ISO 17634-A: TMo MM 1 H5

17634-B: T55 T15 1M 2M3 H5
VHODNE PRE (Stavba lodi) DIN: HI, HIl, 177Mn4, 19Mn5, 15Mo03, 16Mo3 EN: P235GH, P265GH, P295GH, 16Mo3
(Rarkové ocele) DIN: St35.8, St45.8, StE 210.7 TM - StE 480.7 TM EN: P235T1/T2 - P355N, L210
- L485 (Jemnozrné ocele) DIN: StE 255 tot StE 460 EN: S255 - S460
ASTM: A 204 Gr.A-C

ZAKLADNE ZLOZENIE ZVAROVEHO KOVU V %

C C Mn ] Si P S . Mo
0.05 13 07 <0.015 <0.015 05

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné Rpo,2 Rm A5 Razovéa huZevnatost () ISO-V Tvrdost
spracovanie i (N/mm?2) (N/mm?2) F(%) -20°C -40°C -60°C HRc / HV
AWa SR 460 T 550-740 522 >47 | >47 f :

AW: stav po zvareni SR: tepelné spracovanie po zvarani 605 - 635 °C (1121-1175°F) / 60 min

ZVARACIE PARAMETRE / BALENIE

Zvaracie parametre Balenie
D (mm) i Napétie (V) | Prud (A) DC+ Typ cievky kg / cievka / sud kg / paleta
12 ¢ 1431 90-330 D-200 / K-300 / sud 5/16/300 © 1000 /1024 / 600
16 2536 180-420 D-200 / K-300 / sud 5/16 /300 © 1000/1024 /600
TEPLOTA PRESUSANIA nevyzaduje sa
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