CEWELD"

VLASTNOSTI Vel'mi dobrd odolnost voci opotrebovaniu, oderu v kombinacii so silnym ndrazom. Navar ma vysoku
odolnost uz pri 1. vrstve. Prechodova vrstva sa odporaca iba pri navarani kritickych materialov. Tvrdost
55-57HRc.

KLASIFIKACIA AWS A5.21:
EN ISO 14700: T Fe4d
DIN 8555: MF 6-55-GP
VHODNE PRE Navaranie zliatin odoldvajlcich vysokému oderu a silnym narazom. Drvi¢e kamenia, valce, zavitkové

dopravniky, recykla¢né zariadenia.

ZAKLADNE ZLOZENIE ZVAROVEHO KOVU V %

C Mn Si Cr Mo W
0,5 3 0.9 6.50 0,7 0,4

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné Rpo,2 Rm A5 Ré&zové huzevnatost () ISO-V Tvrdost
spracovanie | (N/mm?2) (N/mm?2) P(%) -20°C -40°C -60°C HRc / HV
AW 55-57 HRc

AW: stav po zvareni

ZVARACIE PARAMETRE / BALENIE

Zvéracie parametre Balenie
D(mm) Napatie (V) Prud (A) Typ cievky kg / cievka / sud
12 18-24 100-220 S-300 / cievka B-450 / sud 15/30/300
1.6 20-26 160-260 S-300 / cievka B-450 / sud 15/30/300
2.0 22-26 240-280 S-300 / cievka B-450 / sud 15/30/300
2.4 24-27 280-340 S$-300 / cievka B-450 / sud 15/30/300
2.8 25-28 320-400 S-300/ cievka B-450/ sud 15/30/300
TEPLOTA PRESUSANIA 150°C/ 24hod.
VYSUV DROTU 25-40 mm
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