CEWELD

AA B460

VLASTNOSTI Popraskaniu dokonale odolny zvarovy kov a to vdaka bazickej ndplni a minimalnemu obsahu vodika. Vel'mi
dobré mechanické vlastnosti dosahuje aj pri zvarani na keramickej podlozke. Minimalne straty pri roztreku.
Vhodny pre spajanie vysoko uhlikovych oceli aj v kombinacii s inymi kritickymi materidlmi. Vhodny na
nasledné hutné spracovanie, pouziva sa aj ako prechodova vrstva.

KLASIFIKACIA AWS 5.20: E70 T5M-) H4
5.20 M: E490 T5M-) H4
EN ISO 17632-A: T46 6 B M 3 H5

17632-B: T 55675 OMA H5

VHODNE PRE Material DIN EN ASTM
Stavba lodi A, B, D, E,AH 32 - EH 36 tak isto typicky
Nelegované ocele St 33, St37-2- St 52-3 5185 - S355 A 258 /A 516
Ocel na kotly H 1, HIl, 17Mn4, 19Mn5 P235GH, P355GH A 662 /A 387
Rurkové ocele St 35.8, St 45.8 P235T1/T2, P460NL2 A 738 /A 612
- StE 210.7 TM, StE 445.7 T™ L210 - L445MB A 299
Jemnozrnné ocele StE 255 to StE 460 S235-5460QL1 -
API-Standard X 42, X65, X70 X 42, X65, X 70 -

SCHVALENIA CE

C Mn Si P s
0.05 1.4 0.4 <0.015 <0.015

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné Rpo,2 Rm i A5 Ré&zové hizevnatost (J) ISO-V Tvrdost
spracovanie (N/mm?2) (N/mm?2) (%) -20°C -40°C -60°C HRc / HV
AWa SR > 460 . 510630 | >24 . >100 | >60 |  >47 |

AW: stav po zvareni, SR: tepelné spracovanie po zvéarani

ZVARACIE PARAMETRE / BALENIE

Zvéracie parametre Balenie
D (mm) Napatie (V) Prad (A) Typ cievky kg / cievka kg / paleta
1.2 23-33 230-330 K 202 5 1000
1.2 23-33 230-330 K 300 16 1024
1.6 25-34 250-380 K 300 16 1024
TEPLOTA PRESUSANIA nevyzaduje sa



	AA B460



