
KATEGÓRIA Spájkovanie

APLIKÁCIE Vhodné na spájkovanie medi a zliatiny medi. Spájkovanie vytváraním spojení pri pracovnej 
teplote   -20°C až +150°C. Nepoužívajte v síričitom prostredí a na zliatinách Fe a Ni.

VLASTNOSTI Zvarový kov s dobrou tekutosťou a kapilaritou. Farba veľmi podobná mosadzi. Spájkovaný šev je možné 
ľahko galvanizovať.

KLASIFIKÁCIA AWS A 5.8: no standard
EN ISO 17672: CuP 386
DIN 8513: L-Cu Sn P 7

VHODNÉ PRE Spájkovanie medi, zliatin medi, mosadze.

SCHVÁLENIE CE 

POLOHY ZVÁRANIA

TEPLOTA PRESÚŠANIA                 nevyžaduje sa

L-CuPSn7

ZÁKLADNÉ ZLOŽENIE ZVAROVÉHO KOVU V %

Ag Cu P Sn
- 86 7 7

MECHANICKÉ VLASTNOSTI

Rozsah taveniaTepelné RP0,2 Rm    Hmotn. 
spracovanie (N/mm2) (N/mm2) (g/cm3)

Prevádzková teplota  
(°C)

Rázová húževnatosť (J) ISO-V 
-40°C        -60°C (°C)

Pri spájkovaní 250 8 690 645-695

SPÁJKOVACIE PARAMETRE / BALENIE

Parametre spájkovania  Typ plameňa Optimálne spájkovanie Balenie
D (mm) Dĺžka (mm)   Nastavenie  (mm) kg / tuba / kartón kg / cievka

2.0 500 neutrálne 0.06-0.15 1 / 5 / 20 1 až 10
3.0 500 neutrálne 0.06-0.15 1 / 5 / 20 1 / 5 / 25

1


	L-CuPSn7



