CEWELD"

APLIKACIE Vhodné na spajkovanie medi a zliatiny medi. Spajkovanie vytvaranim spojeni pri pracovnej
teplote -20°C az +150°C. NepouZivajte v siri¢itom prostredi a na zliatindch Fe a Ni.

VLASTNOSTI Zvarovy kov s dobrou tekutostou a kapilaritou. Farba velmi podobnéd mosadzi. Spajkovany Sev je mozné
lahko galvanizovat.

KLASIFIKACIA AWS A 5.8: no standard

EN ISO 17672: CuP 386

DIN 8513:L-CuSnP7
VHODNE PRE Spéajkovanie medi, zliatin medi, mosadze.
SCHVALENIE CE

ZAKLADNE ZLOZENIE ZVAROVEHO KOVU V %

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné ! Rpo,2 Rm | Hmotn. ! Prevadzkova teplota i Rézova huzevnatost (J) ISO-V | Rozsah tavenia
spracovanie;  (N/mm2).  (N/mm2); (g/cm3). (°C) -40°C -60°C (°C)
Pri spajkovani: © 250 : 8 690 . 645-695

SPAJKOVACIE PARAMETRE / BALENIE

Parametre spajkovania Typ plamena Optimalne spajkovanie Balenie
D (mm) i Dizka (mm) Nastavenie | (mm) kg / tuba / kartén i kg/cievka
2.0 500 neutrdlne ! 0.06-0.15 1/5/20 1az10
30 500 neutralne 0.06-0.15 1/5/20 . 1/5/25
TEPLOTA PRESUSANIA nevyZaduje sa
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