CEWELD

KATEGORIA SAW - drot pre zvaranie pod tavivom

™o PIng drot s medzou kizu do 420 Nfmm2, vyvinuty pre zvéranie konstrukéngich oceli, zvéranim pod tavivom.
MLUKACE Stavba lod, potrubia, mosty, opravérensky priemysel, stavebnictvo, vhodny pre korefiové zvary,
viasmvost PIng, tahany a valcovan drot, uréeny pre zvéranie pod tavivom s medenym povrchom. Pouzivasa

v kombindcii s tavivami: FL 180, FL188, FL 155 a FL 851 v zdvislosti od konkrétnej poziadavky.

KLASIFIKACIA AWS A 5.17: EM 12K
EN ISO 14171-A: S2
DIN: W.Nr. 1.0494
DIN 8575: 52
VHODNE PRE A, B, D, E, St 37 - St 52-3, DIN 17 100, H I, H I, 17Mn4, 16Mo5, DIN 17 155, StE 255 - StE 355, DIN 17 102,

GS-38, GS-60, DIN 1681, St 35.8, St 45.8, DIN 17 175, St 37.0 - St 52.0, DIN 1626 / 1629, St 37.4 - St 52.4,
DIN 1628 /1630, StE 290.7 TM - StE 360.7 T™M, DIN 17 172, X 52

ZAKLADNE ZLOZENIE ZVAROVEHO KOVU V %, PRI POUZITI TAVIVA FL 155

C Mn Si . p i s ¢ Cc i N Mo { Cu i Al
007-015 | 100-120 010015 | <0025 : <0025 : <015 :@ <015 : <015 : <03 : <0.03

MECHANICKE VLASTNOSTI

Tepelné Rpo,2 Rm . A5 Ré&zové hluZevnatost (J) ISO-V Tvrdost
spracovanie | (N/mm?2) (N/mm?2) P(%) -20°C -40°C -60°C HRc / HV
AW >420 >520 Po>22 >47 : :

AW - stav po zvareni

ZVARACIE PARAMETRE / BALENIE

Zvéracie parametre Balenie
D (mm) Napatie (V) Prad (A) Typ cievky kg / cievka / sud
2.4 28-32 300-600 K-415 / sudy 20-30 /300
3.2 28-34 350-700 K-415 / sudy 20-30/ 300
4.0 28-36 450-800 K-415 / sudy 20-30 /300
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