CEWELD

FL 8111

KATEGORIA Tavivo pre zvéranie pod tavivom.
TYP Fluoridovo béazické aglomerované tavivo, ur¢ené pre SAW zvaranie nehrdzavejlcich oceli.
APLIKACIE Pod oblikové tavivo vhodné pre Siroka skalu primorskych zariadeni a pre vSeobecné ocelové konstrukcie,

oplastenia ventilov, Sachty, nadrze, valce v oceliarnach.

VLASTNOSTI ZloZenie a velkost zrna je u tohto taviva navrhnuté tak, aby zabezpecovalo ¢o najlepsi vykon pre zvaranie
s drotmi z nehrdzavejlcej ocele. Obsahuje kremicitan, uhlicitan, oxid kovu, fluorid, zliatiny zeleza a Cisté
zelezo. Vdaka Specidlnym postupom pri jeho vyrobe ( susenie pri nizkej teplote, spekanie pri vysokej
teplote ) ma vynikajlce vlastnosti. Pouziva sa pri DC a DC+. M6ze sa pouzit v kombinécii s plnym aj
trubi¢ckovym drétom, délezité je spravne nastavenie parametrov. Ponuka stabilny oblik a jednoduché
odstranenie trosky, vysoko rychlostné zvéranie s hladkym povrchom bez prasklin a pérov.

Zasaditost: 1.5 (podla boniszewski)
Prud: DC- a DC+
Vel'kost zrn: 2.0-0.28mm

VHODNE PRE OblUkové zvaranie s drétmi z nehrdzavejlcej ocele, AISI 410, 410NiMo, 308L, 316L, 2209 duplex,
347, 309L, 309LMo, 308H, super duplex, zeron 100, SAF 2507

ZLOZENIE TAVIVA V %

Typ drétu C i  Mn Si Cr Ni { Mo { Cu i Nb N
SA 308L © 0025 ¢ 16 ¢ 07 21 100 : ' ‘
SA 308H 0.05 i 16 ¢ 075 ¢ 1910 | 959
SA 309Mo © 008 i 156 : 08 : 225 : 116 : 21
SA 316L © 0025 ¢ 16 : 06 : 198 : 126 : 27 : :
SA 347L 0.02 P14 F 07 20.5 P97 i 060 i
SA 2594 003 : 07 : 06 25 .92 38 i 17 © 023
SA 410NiMoN 019 ¢ 18 : 09 : 128 39 ©0.07
SA 420 0.28 i 06 i 045 i 13.2 ? ? 5 5 ?
SA 430 © 004 i 07 i 055 : 172

Pri drétoch obsahujlce nidb a tenké nehrdzavejlice ocele, sa troska tazko odstranuje, preto je dobré pouzit tavivo FL 880.

ANALYZA TAVIVA
Si0;+Ti0>+AlL03 Ca0+MgO i CaFp S P
45-60 20-35 <20 <0.06 <0.06
TEPLOTA PRESUSANIA 300 - 3502C po dobu 2 hodin.
BALENIE Plastové alebo papierové vrecia 25 kg.
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