CEWELD

APLIKACIE Valce v oceliariiach, kotly, rdry, stavba lodi, konstrukcie, nadrze a tlakové nadoby, navaranie piestov,
pobrezné aplikacie.

VLASTNOSTI Vhodné pre uhlikové a 13% chrémové ocele pri zvérani s jednym alebo viacerymi drotmi pri extrémne
vysokej rychlosti. V kombinécii s vhodnym drétom zabezpecuje velmi dobré mechanické vlastnosti,
hlavne hdzevnatost aj pri nizkej teplote. Vel'mi jednoduché odstranenie trosky aj z tazko dostupnych miest
a to aj za horuca.

Zasaditost: 2,2 (podla boniszewski)
Vel'kost zrna: 2.0-0.28mm

KLASIFIKACIA AWS A5.17: EM 12K
5.17: F8A6-EH 12K
EN ISO 14174: SAFB 1 65 DC
DIN 32522: BFB 165DC
VHODNE PRE Nelegované ocele St 33 - St 52, Stavba lodi: A, E, AH, EH, Ocele pre kotly: HI-HIll, 17Mn4, 19Mn5,

Potrubna ocel: St 37.0/4 - St 52.0/4, Jemnozrné ocele: StE 255 - StE 460 (S460)

ZLOZENIE TAVIVA V %

Si02+TiO2 MnO+Al03 CaO+MgO i CaFp © H20 S P
19 27 31 © 19 © 0.03 <0,024 <0,024

Prud: DC alebo AC, az do 1000 Amperov

MECHANICKE VLASTNOSTI

Klasifikdcia podla EN a AWS: EN 756 (rsg)en 1597-1, typ 3

Typ drotu EN 1597-1, typ 4 AWS A5.17/A5.23
S2 EN 756 - S 38 4 FB 2 EN 756 - S-3T3 FB 52 F7 A6-EM 12 (K)
s3(si) EN 756 - S 42 4 FB 53 EN 756 - S 4T3 FB S3 F8 A6-EH 12 K
S2Mo EN 756 - S 46 3 FB S2Mo EN 756 - S 4T 3 F8 S2Mo F8 P4-EA2-A2
S2Nil EN 756 - S 42 6 FB S2Nil EN 756 - S 4T 3 FB S2Nil F7P8-ENi1-Nil
S3NiMol EN 756 - S 50 3 FB S3NilMo EN 756 - S 5T 3 FB S3NilMo FOP4-EF3-F3
S4Mo - EN 756 - S 5T 3 FB S4Mo FOA4-EA3-A3
S1CrMo5 ; EN 756 - S 4T 2 FB SCrMo5 F8 PZ-EB6-B6
TEPLOTA PRESUSANIA K ziskaniu difizneho vodika 5 ml/100g sa odporaca presusit 300-3502C/2hod.
BALENIE V papierovych alebo plastovych 25kg baleniach.
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