CEWELD

APLIKACIE Zvaranie a navaranie niklovych zliatin, NiCr- a NiCrMo- s drétmi podla AWS A5.14 / EN ISO 18274 -
Zvéranie heterogénnych oceli ako su nizkolegované ocele so zliatinami niklu.

VLASTNOSTI Vysoko bazické tavivo urcené pre Sirokd Skalu niklovych zliatin. Pri spravnych parametroch ma zvarova
husenica hladky povrch, alebo je iba mierne zvinena. Hutné spracovanie je neutralne bez chrému, alebo
inych zliatin. Jeho zlozenie zabezpecuje nizku produkciu fosforu a siry vo zvarovom kove, ¢o znizuje riziko
vzniku trhlin, na ¢o su haklivé hlavne niklové zliatiny.

Zasaditost: 3.3 (podl'a boniszewski)
Prud: DC+ pri 600 Amperov
Vel'kost zrna: DIN EN 760: 2-16

KLASIFIKACIA EN ISO 14174:SAFB 2 DC
760: SAFB 2 DC

ANALYZA PODL EN ISO 15792-1:

Typ drdtu C foosi b oMn Cr PN Mo Nb Y Fe
SA Nicro 625 . <004 | <05 | <05 20,0-22,50 . zvysok : 8595 i 3035 : <50

MECHANICKE VLASTNOSTI

AW Rpo,2 Rm i A5 Ré&zova hdzevnatost (J) 1ISO-V i Tvrdost
Typ drétu (N/mm?2) (N/mm?) P (%) i 20°C -60°C -196°C HRc / HV
SA Nicro 625 >430 >700 i >30 ¢ >70 i >60 >32 5

AW : stav po zvareni

ZVARACIE PARAMETRE / BALENIE

Zvaracie parametre

D (mm) Napatie (V) Prud (A) rychlost cm/min
16 26-27 250 50
2,0 27-28 300 50
2,4 27-28 360 50
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